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S vyvojem wyrobai techniky jde i vyvol strojl, jejichz -

' konstrukee jsou stsle plizpdsobovany novym po2adavkim

GZelného obrabani. Nemdazeme 'proto zaruditi - shodnost

. ndvodu se strojem ve viloch podrobnostech a %sdsme

proto z&l:_amflry, aby phi \-riméni néhradnich dilct uvedli

-»

__,y!d_y typ stroje, Lul‘dzl:ov'd tislo sougsstky, aby. objed-

névke mohla byti vytizena podle provedeni dodaného stroje
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Dovolujeme si Vé&m piedloZiti tento hévod s prosbou, abyste mu
vénovall svou pozorndutJl dobl'; se obezm!rmiiJ & jeho obsahem.
Tento ndvod mé Vas sezndmiti se sprivnym postavenim, obhslu-
hou s uvedenim stroje v chod. Nespinll by své posiani, kdyby
8 jeho obsahemn nebyli dobfe obszndmen vedo*'ucl oddélen.lla ti,
kdo ;tmj pfimo obgluhujl. Je velmi dileZité sezndmitli se se
viemi ét.stml stroje pted jeho uvedenim do chodu a zvI4§td
obaluze stroje jest tfeba vinovati velkou pé¥i. Budete-1l se Fditi
pokyny uvedenymi v tomto nlvodu; ujetf{te sl Zas a zamezite
ztritdm, Phdiuvedenlm stroje do chody seznamte se velmi
doble a peéll\:é ae viemi obsluhujictmi prvky. Pracovni pfesnost
ka2dého stroje se kontroluje nejpfeandjiiml méticimi pfistrojl.
Pellivost a dOkiadnost, g Jakou se tato kontrola provédI, zaruuji
naprostou ptesnoat stroje v rdmci pfejimacich norem platnych
pro tento stro). Proto je nutné pri dopravé a usazovan! stroje
polinatl si opatrné, aby pfesnost stroje byla zechovdna. Do-
,drt!te-‘ll viechny pokyny v ndvodu uvedend, budets s pfesnnstl
& vykonem ;ttoje spokojeni. Plejeme VAm dsp&lnou praci nu
nakich strojich a nejlepsl vysledky.

I
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|  A. Hlavnl roxméry a technické data S-28
Obéing¢ prameér:
nad loZem mm 280
| nad suportem mm 150
v luneté pevné mm 12--100
v luneté soubdzng mm {0—-80
[ Vzddlenost hrotd max. mm 750
. Totna délka pEl poutit! kuletového pravitka (Qhel do 13%) 280
Lole:
8IFka mm 250
Upinact deskes mm g 250.
Unélec! deska mm g 150
Ctverec &tyFhranné notové hlavy, vnéji{ — vnitkni mm [|l 100—68
| Nejvétd prifez noke mm 18 X 18
Yieteno:
vrtdn! vietena mm 30
kutel ve vietenu 1:20 M &0
kuZel hrotd Morae & 3
Ptedn! zdvitovy konec podle normy DIN 800 MO8 %8
Otitky vietena 3 x 18 stupdi:
normalni ot/min 31—1600
sniZeny ot/min 20—1000
zvyleny ot/min 63-—-3150
fosuvy a ziévity:
36 podélngch posuvd na | otdBku viotons mm 0.03—3.52
38 pliEnych posuvd na 1 otdlly vietens mm 0.01—1,24
38 metrickych edvitd so stoupdnim mm 0.375—44
30 zdvitd se stoupdnim v angl, palcich 3/128°.2 3/¢°
8 hvitd, Whitworth - polet slvitd na 1 3/4—-88
M shvitd modulovich - stoupdn! modulove 037544
30 wvith Dlametral-pltoh Dp 3/4—88
Prumér vodiciho &roubu mm o2
Stoupant mm L]
neba polet z4vitd na 1* 4
Elektrisace:
hnaci motor n = 2800/ min, trvaly vykon kW 3
elokktromotor odstfediveho Eerpadln vkon kw 0115
Pro nejvétl! vedilencst hrotd mm 750
' Phdorysind plocha stroje (délke * §1Fka) mm 214Cx9t0
Vitha stroje s piiahdeanstvim kg 1080
Viha stroje s ohalem kg 1200
Vaha ge zdmotskym obalem kg 1400
Kublcky obsah bedny _ m* 3,08
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B. Postaven! stroje

lhned po obdren! stroje se pfesv&ddte, zda-1l soustruh nebyl bdhem dopravy poskozen a podle
pfilofeného naveéSt pEezkouZfejte, zda nechybl nékteré pilslusenstvi stroje. ZjiStdné zdvady
hlaste ihned pfisluinému dopravel a nam. Na opoZdéné reklamace nebereme zfetel,

1. Doprava a zveddn! jefdbem (obr. 1). PFl dopravé@ stroje na stanovidtd pomoc! vAletkd po-
uZijte dievénych li¥in, pFipevnénych na spotdku stroje, kde pro snadndid! zZvedén! soustruhu
slou2i vybran! na obou koncich do nichi se mohou nasadit! zvedact tyle. Tyto liiny odstrafite
at na konedném stanovistl. Pt dopravé jefdbem nutno dbati sprdvného rozddlen! vahy stroje,
pii %em2 malé rozdily v rovnovaze mohou bytl vyrovniny pfemisténim suportu, ale jen kdy2
stroj byl }12 oditén. K dopravd poulijte jen dobrych konopnych lan, kterd mus!i byt vedena
tak, aby se pfi zavélen! nepodkodily hf{dele, klitky nebo jiné vy&nivajic! tisti stroje. Za tim
dlelem je n&kdy nutno lano vhodnd podloZit] dtevényml $paliky.

2. Postavenl a vyrovnénl (obr. 2, 3). Jednou ze zékladnich podminek klidného chodu stroje
a jeho trvalé plesnostl je spravné postaveni 8 plesné vyrovndni na piipraveny betonovy zdklad.
Pouhd betonovd podlaha je postadyjict, je-li dostatetnd silnd a nachdzi-1i se na pevné pidé. PH

zdénych zdkladech z cihel poulijte, cementovs malty. Hioubka zAkladu se voil podle Gnosnostt
pidy.

K vyrovninl soustruhu pouijte pfesné voddvahy, kterd se poklddd na ofIBt&né vodicl plochy
loZe, viz obr. 3.

PHpustné dchylka v podéiné vodorovnosti jest 0 02 a2 0.03 mm na 1000 mm, vodorovnost ptitnd
002 mm na 1000 mm. Vyrovndn{ providl se stavictml drouby, pro kterd jsou v podstavcich zi-
vitové otvory. Mezi podiahu a stavéci drouby poloite ocelové podiodky tak, aby mezl stfojem
s podighou zdstala mezers asi 1 cm #irokd, aby stroj mohl byti podiit dostatetnd Fidkou ce-

mentovou maltou. Jakmile malta ztvrdne, utahnéte roviiomérné zakiadové drouby, pti Zem? stéle
kantrolujte polohu stroje v podéiném | pleném sméru.

Mimo tohoto mé&Feni doporutujeme zdkazntkim provésti kontrolu rovnohéZnosti podélného po-
hybu suportu s osou vietena v roving svisié a), jakoz | vodorovné b) viz obr. 3. K tomu dtelur
poukijte trnu s kuZelovou stopkou a s vélcovou C4stf 300 mm dlouhou. PFi tomto méfenl jest ve
svislé rovind a), jako2 | ve vodorovné h) dovolend ichylka do 0.02/300 mm. '

C. Uveden( stroje do chodu

1. Maz4n! (obr. 4). Rychlostnf skftfl, norton a vfeteno jest mazéno jednim 2erpadiem.

a) Olejové zubové Ferpadlo pro mazdn! ozubenych soukolf, valivych loZisek a loZisek pracovntho
vfetena jest umisténo na nejniElim misté rychlostni skPMn&. Ole] je rozvadén do viech uloZent
@ na ozubend soukoll, po kterych st&k4 zrp&t do nadrie.

Nalévi se otvorem po odiroubovén! vrchntho vika na vfetentku. Stav oleje v rychlostn! skfini
ukarzuje olejoznak 1028 (obr. 4).

K vypouBténi oleje z rychlostnl sktiné slouii zdtka 1933. Kontrolni olejoznak 1922 ukazuje, zda
pumpa make rychlostn! skf{fi a norton.

Mnolstvi oleje pFvadEného na vyménné kola Jest regulovatelné stavécim Sfoubkem v rozvadédi
bleje po otevien! krytu v¥ménnych kol
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b} Lotiska pracovnlho vietena jsou mazéna pies filir pfepadovym mazanim.

c) Suportovd skilf jest mazina samoslatnym UstFednim pistovym &erpadlem

Pistove Eerpadlo jest pohanéno vystfednikem

Olej nalévame olvorem u olejoznaku 1310 a vypoustime zétkou 1320 (obr. 4).

12835 (obr 4)

1270 {obr. 15), ktery jest na ose Sneku posuvu

d) Ostatni mista vietné Sroubd suportd a vodicich Sroubd se maZou ole)nitkou, viz obr. 4

Tabulka mazéni

5
Obiah
Kaaireln Marail pH Bk, Yimdn
Shuplas sirejs Marael mihiis it pracaval dobd nl:'rh “r“' *Epn B0 C J
Hisval lodisks Olejaanah 1.5
Mahen
Rychlasial sheth , | Yretanib 1 b s raku
5, W L Samotinnd
rfe vocbowsy bihoa chodu s ( 1.5
G 2 g1 : '
4 E
i Mertea Olajeanak
giL=-J L}
Yimdnai bola
Yaitrah 1 ‘h 1oke 1—4
L4
Sapsrievd shhi
Lr'“;" h_}f {,f[:; Valjleh 2 > denna Otajniths Strofal alej |
Suparty ::::i:hz":;:nlj - = ¥ desnd Olajnichs Steajnl ale) |
Hadiaky Cilerniky - 1 ¥ denad Olujniths Stea|nl alaj |
Vedici kosb a tyl Zodni lodlske - 1 X dennd Qlsjniiha — Strajar alaj |
Keaik Pisels - 1 A deank Olajnika Sirojni wieg |
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2. Elektrickd v¥bava (obr. 7, 8).

Technicky popls stykadové kombinace 380 V, 50 ¢/s.

Vlastni spinaci a Fidfel zaFizeni elektr. motord pro soustruh ,,5-28" (obr. 7, 8) je fcSeno stykato-
vou kombinaci, kterd je namontovéna na vnitfni strané litinového vika stojanu soustruhu, Z4-
suvka pro osvétlovact téleso 24 V, 50 c's Je pélpojena k transformdtoru 220/24 V, 50 c/s, 0 vy-
konu 100 VA. Sekunddrn{ pojistka ma vioiku 4 A

Pro provozni napétl 220 V 50 c/s, 380 V 50 v/s nebo 500 V 50 ¢/s, nebo jiné napéti a provedent
bez nulového vodiZe, jsou civky stykadd a primér trangforméatoru vinuty pro napétl mezi 2 fdze-
mi. Pro provozn! napét! 380 V jsou vinuty pro napét! 24 V z transformitoru.

Elektrisace

Signélnl iarovky pre napéti 3.5 V jsou napdjeny transformalnim vinutim stykaZovych clvek.
Zapojen! a rozloZeni elektr. pFistrojd pro provoznl napt! 360 V 50 c/s, vyznaleno na obr. 8.

Popls pHistrojd (obr. 7).

Hlavni spinad KSP 15, dimensovany pro si1dly proud 15 A, slouzl k »apojeni (odpojeni) kombinace
a tim celé elektr. tdstl na sitové napétl, pH Eemz pHivodn! svorky spinate »Gstdvajl pod napadtim.
Polohe rukojet! na ,,0" znal! vypnuto, ,.[" zapnuto (obr, 8).

Stykaé VSK 15 s nadproudovou ochranou RT 1, 6 A pro hlavni motor 3 kW a stykat VSK 15
8 ochrannym relé RT 2 0.4 A pro motor 2erpadla o v¥konu 0,115 kW, které chréni motory pted
pletiZzenim, jsou ovldddny tladitky umisténymi nad kombinac! a jejich zapnuty stav signaliauje
pflslusnd fervend signalni Z4rovka. Stykafe jsou staviny pro jmenovity proud 15 A pH 800 V
50 c/s, a Jejich spotfeba pfl zAbéru je 88 VA, pii zapnutl 12 VA. PEl poklesu o cca 35% jme-
novitého napét! sité styka® vypne a mi7e byti znovu zapnut pouze stisknutim pFislulného Pi-
dictho tlafitka.

Nadproudové relé je montovéno ptimo na svorky stykade a jistl nadproudové motor ve 2 tazith.

PH ptetiZenl motoru relé odpojl styks® a tim motor od sité. Stykad je moZno znovu zapnouti.

pouze stisknutim pAcky P na relé a prisludného fidieiho tlaéttka (obr, 7)

Jmenovity proud relé je nastaven v tovarné dle jmenovitého proudu motoru a regulace je
mo#nd asi v rozmezich * 20",

Pro hlavn! motor, pumpu n rliznd béZna provoznl napéti jsou volena relé dle tabulky

Pravassl maplud Pajitky
Spetiabié . — = el et = B LR
|
220 V o v 860 V 20 ¥ ’ jao V¥ ' a00 V
Hiorst moter 3 LW TR TR Tt o BA | 20 A 15 A
Matar pumpy G115 LW &7 0% i RT 04 kT 0.4




Tavné pojistky: Stykatam s jistiéi jsou prediadeny tavné pojistky ve viech tiech fiazich zn ace-
lem hrubé schrany. Zkratove proudy imohou byti podstatné vyssi nezll je odpojovoel schopnost
slykatd VSK 15 a pii plném zkratu by mohl byti stykaé poskozen, ¢emuz se piredejde hrubou
ochranou tavnymi pojistkaml. Sprdvné dimensovanl pojistkovych vioZzek je udano v tabulce,

Tladitkovd deska TD slouzl k spousténl a zastavovanl molord béhem pracovn! doby. Tladitka 1
jsou zapinac!, O vypinacl. Lev4 tla&itka ovladaji &erpadlo, prava hlavni motor. Nad tlaitky jsou
sipnédlky, které signalisujf chod motoru. V signalkdch jsou bézné Zdrovky 3,5 V, napdjené trahs- .
formatnim vinutim siykaovych clvek.

Udriovdni styka&d: Odstrafite vyfoukdnim prach ze soufastf, jimiZz prochdz! proud. Pi vyméné
kontaktd vyméite jak pevné, tak § pohyblivé kontakty. Castetna vyména kontaktd pisobi vadné
dosedanl, jiné rozloZen! tlakd v kontaktcch a tim jejich rychiej8! opotfebent.

Pozor: Pfed jakoukollv dpravou vypnétc hlavnl spina& KSP 15,

Nejéastajii zdvady!

Stykad ,brudi®. Zapinacl civka jest pklpnjena na nesprovné (nizs{) napdt!. Skute¥né napétl v sfti
jevl pFili&ny pokles.

Mezi brouSenymi plochami elektromagnetu }e prach neb jiné netistota. PFiZenl nékteré pohybli-
vé suulastl, zpdsobené uvoindnim pEl transportu neb monlaZi.

Styked p#l pfedbéiném zkouden ber spotfebite nepi-lslklkuje - Vadnt zapojeni Fidictho okruhu.
Vedni viozka v predradénych pojistkdch. PoSkozeny vyvod u civky,

Ochrana nenl v pohotovostl. Stisknéte pAfku P ochrany. Vadna vioika pojistky.

Spotfebié neplsobl, a¢ stykaé plakakuje: Zdvada v hlavnim veden! nebu v transformatoru.
Vadné vliozky pojistek.

Ochrana bezddvodné vypind po n&jakém &ase chodu spotfebite. Nutno volll ochranné relé pro
skutefny jmenovity proud v pfipadé, fe nelze tote vyplndn! odstranit regulaci ! 20%.

Relé vypind okam#ité po zapnutl. Zkrat ve spotfebidi neb v pklvodech od stykale ke spotFebif
aneb zerthn! spojen{ nékterého vedného vodite

Duile#ité upozornénil
Zapojenf motoru mus! byt provedeno tak, aby s oté&el ve smeru Sipky na motoru
Opravu poruch na elektrické instalaci svéite pouze zkudenému odbornikov
Neopomefite, Ze kazdy stroj s namontuvanym clektromotorem mus! byt dobfe uzemnen

Pled jakymkoliv zikrokem na styka&i vypnéte hlavnl splnac a vylmite vlaiky predfadonych
polistek stykate!

Nebezped! irazu!




3.

A\

Soucdsti pro obsluhu stroje $-28 (obr. 9

Tla¥{tka pro hlavn! elektromotor & elektroterpadio s kontroinimi Zdrovkami.

. Hlavni vélcovy spinaé hlavntho motoru ferpadla.

Poloha O pfivod proudu vypojen.
Poloha | zapnut hlavni motor a &erpadlo.
Péka pro zapln&nl lamelové spojky pro oba sméry otédeni.
Pdaka pro nastaven! posuvd nebo zavitd.
Péka pro zapinin! vellkost! posuvd nebo zdvild.
Péka pro zapindni sméru posuvd nebo zavitd.
Paka pro ptepinn{ na strmy zAvit (8 :1 a 1 : 8 viz tab. otalek).
9. PAka pro Fazen! rychlost! vietena
Paka pro pfesouvdni ptedlohy (1 :1 a 1:8 viz tab, otdtek).

. Pika pro nastaven!{ Fezandho zévitu (viz Stitek v¥ménnych kol).
. Péka pro zapinanl vodictho Eroubu nebo taZného vietena

Péka pro zapinAn{ vodicitho Sroubu nebo tainého vietena.
Péka ¢tythranné otolné noZové hlavy.

. Kli¢ka pfitného posuvu.
. Klitka horntho suportu.

Pdka pro upevnéni pinoly koifka.

. Run! kolo pincly konfka.
. Pdka pro zpevnén! konika.
. Péka pro vypininl samofinhého posuvu.

Rukojet malky vodictho Sroubu

. Knofllk pro zapinani podéiného nebo pricnéhn pusuvu

Ru®nl Folo pro poddélny posuv san!

Spuiténi stroje a provoz na zkoudku. Dflve nez pfikrocime k vlastnimu spubtén! stroje,
seznemte se dikladné s jednotllvymi soufdstml! pro obsluhu stroje a 5 jejich U*elem. PFeltdte
si proto pozornd popis jednotlivych soulastl na této strané. Po fédném ofi3téni stroje pfezkou-

gejte: spravné zapojen! na sit, mnoZstvl a jakost vleje v nfidrzich

Ru&nZ promaZte viechny pohybujicl se &asti stroje, kontrolujte stav oleje a pfezkoudejte
viechny péky. Po spolehlivém proveden: vSech pilpravnych praci mdZe byti stroj uveden do
chodu. PFed spuiténim motoru musi byti spoudtéce paka 2 obr. 9 ve stfedni poloze.

5
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Spudténl stroje provédime takto:

Hlaynim spinadem KSP 15 stro] zapojime na sit a hlavnl motor spustime tialitkem, které ovlddéd
ddlkovy stykal. Polkame ai se motor rozbdhne a podle tabulky rychlosti nastavime stroj na
nejni24f otdlky vietena. Pohybem pdky 2 doprava spustime stroj na nejniili otitky a nechAme
Je] bézZeti dsl 1 hodinu pF{ st4lé kontrole mazénl. Potom mBnime rychlostl a posuvy pFi niZsich a
stfednich otd¥kdch a seznamujeme se s obsluhou Nortonovy skfind. (Na nejvyd! otdlky maZe-
me stroj spustit a2 po dikladném zabBhnut! a to pf'i ohfftych lo¥iskach hlavntho vietena.) Razen!
rychlostf posuvi a zavitd provadime bez nasill a to bud v klidu neb pti dobthan{ stroje Zapininim
rychlost{ za b&hu stroje polkozuil se ozubent soukolf & zpdsobujf se va2né poruchy stroje.

sSnizuje se tim také jeho prfeanost a trvanlivost.

PP levé poloze paky 2 (obr. 9) otd¥] se hlavn! vieteno zpét, pti pravé poloze otAlf se hlavni vleteno

dopfedu a ve stfedn] goloze je spojka vypnuta: automatické brzda samolinnd® zabrzdl hlavni
vEeteno.

Pozor: Zména sméru otdfen! hiavntho vietana male bytl provedena pouze kdyZ je hlavni vie-
teno v klidu. Pamatuj, 2e¢ sprdvné zab&hnut! stroje prodiufuje jeho trvanlivost.
Soustavné pouivan( max, otdlek 3.150 doporutujeme po 400 hodinfich provezu stroje.

E. Popis a oiettovéni stroje

1. Rychlostnl ski# (obr. 13) je d&einé modern! konstrukce; podstavee, nthon a Nortonova skiih,
Jako2 i vietentk tvof! jeden odlitek, k nému2 je mohutnou pfirubou pHiroubovino loZe. V dolni
&dat! rychlostni skfind je ntkhon stroje s olsjovou nédr2i opatfenou chladicimi Zebry a zubovym
Zerpadiem, jako2 | elekiricka komblnace s hlavnim vypinaem. Ve stFedn! Zastl je Nortonova
skfith s vyménnymi koly pro posuv a Fezfin! z&vitd; vechn! &4st rychlostnf skfiné tvofi vietenik.

1 Stroj je pohénén pliruboviim elektromotorem, ktery ples kotoufovou spofku nashdni vy-

ménna kola A, B (obr. 24) a spojkovy hitdel, ktery md dvé# lamelové spojky pfistupné po od-
$roubovan{ zadntho vika.

Vymdnnyml koly A, B miZeme docfliti t'f rozsahd otifek hlavntho vietensa a to

norméln! od 31 do 1800 ot/min
snitend od 20 do 1000 ot/min
zvylens od 63 do 3150 ot/min

Sestaven! vyménnych kol jest uvedeno na &titku otdfek, pfipevniném na stro]l.

z. Sefizenl lamelové spojky (obr. 10). Zjisti-1i <e, Ze spojka netdhne, jeat nutno ]I znovu ge-
Hditi, protoe se jinak lamely zahfivajl a tim trpi jejich trvanlivost. Lamelova spojke jest snadno
plistupnd po sejmut! zadntho vika: Potfebny z4h&rovy moment so nastavuje matkaml 84, kterd
st musl ptedem odjistitl 3roubem 80. Po seffzen/ neopomefite matku znovu zajistit Sroubem
90. Pro aprévné sefizen! spojky je tfeba dobrého cltu odbornika, aby lamely nebyly ptilil atateny,
protoe v tomto pflpads se lamely o sebe tfou | ve vypnuté poloze a zbytelné se zahfivaji.

Je-1i lamelovad spojka spravné sefizena, jo moZno plepnouti krouZek 83 rukou s vynaloZenim
vEta§ afly.

3. SeFizeni lamelové brzdy (cbr. 10). TEecl lamelovd brzda, kterd jest umisténa na ose [I. slou2l
k rychiému zastsven! hlavntho vletena po vypnut! lamelové spojky. Je-li tFecl brzda sprévné
nastavena, trvé dobthdni hlavntho vfetena jen nikolik, nejméné ¢ vtefin.
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Paka brzdy S-23 493 je ovlddana soutasné s pikou lamelové spojky hildelem 5-28 473, Je-ll
tfeba nastavili tiecl brzdu, postupujeme jako pfl seffzen! lamelové spojky. Sejmeme zadn! viko
a seffzenl provadime tim zpisobem, Ze povolime nebo za§roubujeme &roub S-28 494, ktery ndém
zvétiuje nebo zinenduje piftiatnou sflu pruziny 66803 a soudasné ménl polohu zdvihu paky S-28
478, 3 1

PFi zaSroubovani Sroubu 5-28 494 bude piitlaéna sfla men#f a dobéh deldl a naopak, pFi povolo-
van! Sroubu pEitlatné sfla bude v&t3[ a dob&h kratil. SeFlzenou polohu pojistime matlci 500.

Tfeci brzdu nenastavujte nikdy tak, aby hnacf Ustrcjl hylo brzdEno rdzem. Okamiité zastaveni
vyvoldvd toti? néraz, ktery mé nepElznivy vliv jek na tfec! brzdu, tak na pfevodova Ostrojl.
Sefizujte proto brzdu tak, eby vy3e uvedens doba byla pomérné dodriena.

4. Vymezenl vile v uloZen! pracovntho vietena (obr. 11). Jest nezbytné nutné, aby vymezenf
vzniklé vile v uloZenf pracovntho vietena bylo vidy svéfeno jen zkuBenému opraval{, nebot
neodbornym seffzenim loZisek porudf se pfesnost ulofenl a kluzné plochy se nerovnom&rné

opot¥ebl. ]

Seilzenl vile se providi takio (obr. 5): Staviicl matky jsou pitstupné po sejmut! vika vieleniku,
oddroubovénim predntho & zadntho vika vietena ¢ v, 2024 R3 a 2003 B3, & po sejmuti kryetho
pera 2164 R3 nu zadnim lozisku,

1. Setizenl radidini vile: Pfednt loZisko se nastavi na mensi vili matkami 2034°R3 tak, #e se
zadni matka uvoinl a ptednl pritdhne. VOH kontrolujte Indikatorem, Ktery ju upnut v notovém
dridku. Zadnl lozisko se sefizuje jako predni, matkami 2194 13 u 2074/R3, Indlkétor se upne na
vietenfk pomoci otvora pro viko (obr, 11)

RadidIn{ vile obou lo#isek must byti v mezich 0,025 ai 0,03 mm. Po nastaven! lo}isek se zadnl
matky obou loZlsek & v. 2021 R3 a 2074 R3 musl utahnout,

2 Serizen! axidIni vidle: Mezi hroty victenfku a konlke upne se dostatetng dlouhy a sliny hif-
del s doléficy. Otadenim ruéntho kola ptitladte procovn! victeno na axiaint lozlsko pos. 222 tak,
aby bylo je3té moino vietencm ruénd ot4feti Scifzenf se providi maltkou 2104 3 a indlkto-
rem, ktery se upnc do nozoytho drifku na supnrt. Toto axlain vale musl byt nejménd 0,01 mm

Zaji5ténj této matky sc provede zajidtovocim plechen pos. 197

VEeteno pfi spravném seff{zent se musi runim trbnitim nejméné StyFlkrate olofiti, I*uwiujvm:
za nutné pripomenout, ze pFl pouit! vysokych otir -k u soustruhu $-28 stoupa teplotn v loziskich
vFetena aZ asi na 75* C ani? by Lo chroZovalo bezpe®nost atroje. Nen! prolo nutno pfi této Leplo-
t& zvEtiovatl vill lodisek vietena, Teplota vytoknviho olefe jest cea AR €

Pri spouliténi stroje na 3150 otféek musi hézet! sirei §-28 5 minul na 1200 at@éek, dalil 4 min
2.000 otAtek & 3 minuty na 2500 otafek Po (o obrill celeho vreteniku zafadime ntaéky 5150
ol/min,

Pozor! Sitka 2124 143a Castedi cistiti {obhr ©oa 11

3. Nortonova skflfi (obr. 12). Nortonova skfifi jest dplné uzaviena a soukoli jsnu samoéinnd
mazina zubovym ferpadlem. Nortonova skiln o pohdanéng o hftdele wretomky pres vyrmonng
kola. Sesazovéani vyménnych kol viz ,Pruxtic ke vypudty”,

a) .Nastavovdni posuvi a zdvit@ (obr. 13). PFl nastavovan! pusuvi neho zivitd pnstupu leme
pieané podie 8titkd pfipevnénych na strojl a téchto pokyni:

1. PAka 8 je pro zmé&nu sméru posuvd a zfvitd,
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2. Pdka 7 zaplna strmé stoupdni zdvitd 8 : 1, pEl &em2 jest nutno dbati toho, aby paka 10 byla
nastavena dold (viz &titek rychloat! vietena).

3. Neopomeilte nastaviti pdku 11 podie toho, jaky zdvit chcete Fezatl.

4. Postaven! paky 12 doleva zapiné vodicl 3roub, pfl pravé poloze této paky jest zapnut tainy
hEfdel (viz 8titek stroje).

5. Po spravném nastavenl sméru posuvu a potfebnych vyménnych kol pEikrofime k volb® vell-
kostl posuvl nebo zAvitQ, kieré chceme PFozatl.

Toto nastaveni provddime pékou 4.

Tato paka md 8 poloh, které jsou zajlitEény aretaci a kaldd poloha této phky jest oznalena tislemn
1 aZ 6. Na universdini tabuice zdvitd a posuwv vyftemek ¥4danému stoupédnf zdvitu nebo posu-
vy piislulné nastaven! piky 4, 8, 8, jakol i-sesazenl v¢¥ménnych kol.

JestliZe jest pro zviditnl d¥ely treba jemnéjithu posuvu nei jest uddno v tabulce, doddme jako
zvidbtn{ pfislullenstvi potfebnd vyménnd kola.

b) Vymezeni vile vodictho droubu (obr. 14). Treci kroutky 302 podiéhaji po urdité dobd pli-
rozenému opotfebeni. Vzniklé véle vodictho Broubu musf byti vymezena, nebo! by mohla mit
nepFiznivy vliv na pfesnost fezanych zavitd. K vymezen{ axidin! vile slou?! stavécl matka 304.
Postupujeme takto:

Odstranime viEko zadnfho loZiska a vioZime do dii¢fku vodictho droubu ocelovou kulitku, o kterou
opleme dotyk hodinek. Pékou 30 (olr. 9) zavfeme matku vodicthe Sroubu a bez velkéhe vynalo-
Zenf afly otdlime rufnim kolem 22 na obZ strany Odeftenim na hodinkdch zjistime velikost ville,
kterd md byti asi 0.02—0.03 mm. Jej{ vymezen! provedeme utatenim matky 304, kterou pojist!-
me kroubem 308. ,

II. Suportovd skMil (obr. 15). Cinnost jednotlivich phk vidime na obr. 9. Rutn! poji¥d&n! suportu
se skfin{ po loZl na obd& strany jest oviddéno ru®nim kolem 22. Samolinny podéiny a pEfény posuv
Jest ptendden g taZného hiidels ozubenym soukolim 1275, 1271 na #nek & 3nekové kola 1156.
Snekové kolo jest spojeno s dalbimi pfevody zvi43tnim nastavitelnym zakizenim s padac! pakou
(obr. 9) pro zaplnani podéiného a pfitného posuvu,

Vytafenim knofltku 21 (cbraz &, 9) do krajnl polohy zafadime samofinny podélny posuv; za-
tlatenim pdky do krajnl polohy z2aladime samoZinny posuv pFiény. Mezi ob&ma krajnimi poloha-
mi je poloha neutrdlni. ZdviZenim padaci paky 19 zapne se samolinny posuv pomoci nzubené
spolky Enekového kola a zviaitnim zafizenim umfstdnym v hlavici padact paky.

PH dojet! na nard2ku nebo pfi pFekroent dovoleného tlaku na nd%, pdka 19 samofinn& klesna
a horn! polohy dold a tim vypne samofinny posuy

Potfebny tlak pruZiny 1184P (obr. 15) nastav! se stavitelnym Sroubem 1180P Tofenim doprava
se pruZina stlegl a tim zvétéi se jefl tlak i odpor ozubenych kol spojky proti vypnuti.

Toto zaliten! je specldiné konstruovéno pro soustrulen! protl pevnym nardikdm, kdy jest ne-
tbytné nutno, aby automaticky podéiny posuv by! vidy vypinin v témZe misté. KdyZ najede
suport se suportovou skflnf na pevnou narflku, zastavl se tim i pastorex 1220, zabirajicl do
htebenu pro podélny posuv, rozpojf se soukoll pojistné spojky 1187, 1180P, 1169, které uvede
v dinnost nastavené tlakove zafizenl a tim pferudl samolinny posuv. Pon®vadi nestaveny tlek
prufiny 1184P jest konatantni, vypind se posuv vidy ve stejném misté, takZe je moZno vyréabét|
osazend souldistl s nejvétd( plesnoatl.




&

Pikou 20 zapiname maticl vodictho roubu pii fezénl zdvita, PFl zapnulé tmatce je vysunut po-
listny &ep 1242, ktery zamezl zapnutf posuvu od tazného hiidele,

1. Udriovénl a seflzovdni suportd (obr, 18, 18). Kluzneé plochy loZe jest tfeba Casto oistiti
od jemnych dlomkd tPlsek, aby neposkodily Lrouené a Bkrabané plochy. Po otliténl neopo-
mefite znovu naolejovati vedenl sanl.

PEl vymezovéni vile podélnych sanl dotdhneme klin 930 podle potfeby tak, aby sané po-
JiZdély po lozi bez Skodlivé vile a bez ndsill. Povolime proto Sroub klinu u levého stirate a pfl-
tdhneme prisludné Sroub klinu v pravém stira&i.

Klin ptiénych san! 894 jest posouvén stavécim Sroubem 985. Tofenim doprava se pFitlatuje klin
do Ukosu a tim se vymezl vile ve vedent.

Vymezenl vile ve vedeni horntho suportu provadi se po malém uvolnénl $roubd 1030 a pFitaze-
nim #roubd 1031.

Skodlivou vili v zdvitu matky pFiného 3roubu 981 vymezime tak, ic po uvolnénf Broubu 982
ptitshneme 8roub 983 & opét pojistime sroubem 982.

Vymezen! vile 3roubu 1018 hornfho suporty provéd! se dvéma Srouby 1011 na matlci 1008 ulo-
Zenymt rovnob2iné se droubem 1018. Srouby jsou pEistupny dlouhym droubovAkem pod vrchnim
suportem p#l jeho vysunutl ke konfku.

Podobné vymezime vdll v zévitu matky horniho suportu povolenim Sroubu 1011 a pFitatenim
Sroubu 1010.

IV. Konik (obr. 20). Pfi pfestavovanl konfka po 1ozl uvolnime matku Sroubu $-28 1485 pakou
S-28 1492 tak. abychom mohli konik posunouti u po premistdn! znovu utdhnould (NV 153, obr. 20).

Pro soustruenl tihiych kuZeld jest kontk pFi&ni stavitelny Sroubem 5S-28 1478 s po uvolnéni
Sroubu $-28 1483 (NV 153 obr. 20) a Sroubu S-28 1491, §-28 1495, Pro hrubé zpétné vyrovnani
slouZl ryska ns zadnf saténé konfka. pro pFesné vyrovnani jest nejlépe pouziti méticich hodinek a
trnu.

P vyjiméni hrotu (Epitky) staél normaln& zasunout! pinolu ot4fehim ru&niho kola doleva 3-28

1483, 5lm2 se hrot vytla¥!, Rukojet $-28 1470 meviiuje 2adanou polohu pinoly.

F. Piisluienstvli dodané pouze na zvléitnl objednévku

1. Chlazent (obr. 17}, Vnlba chladictho prostiedicn Chlazen! ndstroje pil strojnim obrabéni jest
rovné? dalefitou sloZkou jako mazanl Chladicr o rnazacl tekuting umaosfiu g udsteojom vitsl vy-
kon a del3[ Zivotnost Vyhodnu chlazen! o masaint je tudiz nejen zlevnini vyroby (nistroje mohou
pracovati pfi vétsl Fezné rychlostl), ale také shepsend jakosti opracované plochy a snizenl Feznd
ho tlaku.

Pouilvané chladlcl a mazacl tekutiny jsou iyto:

1. Vrtac! olej (v mineralnim olefi rozpistene mydto s ptidavkem rdznych mastnych kyselin},
v praxi se ho poullva jako emulse ve vodé. Hu<iota se Fidf podle povahy price a v pomiéru oleje
k vodé az 1 : 10; pti hrubovéni méné, pfi hlazeni vice olaje.

2. Rostlinné pleje - olej fepknvy. olivovy, terpentyn; pouzivajl se viétdinou pei hiazenl (soustru
zeni zévlt]d apod.).

Maximalnf teplota noZe pfl préci, aniz by se nuz vyhFal, je u ndstrojove ncel asi 300° €, u rychlo-
fezné oceli 600°, u tvrdych slitin 800" C Pouiiti chladicich a mezacich tekutin jest zdvislé na
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druhu materidiu a jcho zpisobu opracovani. Tyto ndstroje nutro nezbytné chladit vydatn® klid-
nym proudem pred zapoletitm préce.

Popis chladictho zaFizenl. Nddr2 na chladict tekutinu se musl pfed naplnénim chladici tekutinou
vydistit. Jest umisténa v pravé noze solstruhu, odkud je kapalina &erpana elektropumpou CO 15
{obr. 17) a potrubim plivadéna k noZl. Potrubi jest lshce stavitelné pomoe! nékolika klout:lo [
Jeho uchyceni dovoluje soubdZng pohyb noZem.

Mnolstvi chiadic! tekutiny se dA regulovati kohoutem, pfipadnd ize phivod kapaliny aplné u-
zavlitl. Odpad je veden zpét do nadrie, pfl 2emz se kapalina &lst{ sitem, umisténgm v mise.

Nadr2, sito a odpadové vedenl jest nutno podle potfeby ¥istitl. Za tim afelem odferpime chla-
dlic! kapalinu do pomocné nadoby, sejmeme viko s elektropumpou CO 15 (obr. 17) a zbytek
chiadict kapallny vysajeme runi pumpou.

Po vylisténi nidrie ofistime dosedacl plochu vika nadrie a tdlesa pravého podstavce, lehce na-
tPeme dobrym tésnicim prostfedkem a #rouby utshneme.

Elektropumpa se uvede v &innost smilknutim levého Cerného tladitka na tlafitkové desce. Vy-
\ pnut{ ferpadia providime Zervenym tlalitkem.

2. Kulelové pravitko (obr. 19). Pouitt: K soustruent vnéjich a vnitinich ku?si0 a kuselovgch
zAvitd bez pfestaven! konika.

KuZele do 16° jsou nastavitelnsé kulelovym pravitkem.

Popls: Konsola 2227 s vodicim pravitkem je pfipevnéna na zadnl strand loZe Srouby 2228. Konsolu
mdZeme po uvolnén! Sroubd presaditi ne zadn{ strand lo¥e do mista, kde potFebuleme kulel sou-
struZit. Vodlaf pravitko 2238 je oto&né ulofeno na podpdrné konsole 2227. Stoupani kuzele do 15°
Ize nastaviti #roubem 2232. ZvidBt upozorfiujeme na nutnost naprosto pFesného nastavent pra-
vitka po uvolnéni dvou zajiitovacich §roubd.

P podéiném pohybu suportu po lo# jest vodicl tfmen 2238 nucen sledovati sklon vodictho pra-
vitka 2238 a jellkoZ jest pevnd spojen vodicim kamenem 2246 se Sroubem pFi&ného suportu, ple-

nill pohyb ples matku na pEithy suport & tim | na nd%, ktery oplsuje stejnou dréhu jako vodic!
timen,

Osovi ville pohyboveho lroubti se odstran! dotazenim matic 889 na koncl Sroubu.

Kulslavé pravitko doporucujeine objednati soutasn# se strojem, aby jaho monta byla sprévné
provedena.

Pl soustruenf kuleld nutno pouiit nastru‘je (nofe) © nejlepdlho materidiu, aby se zviait& pEf
soustruteni dlouhych kuZeld jeho ostf! ptedfasné neopotfebilo. PH soustruZeni kuZuld stavime
ndk vidy do osy.

Tato skuteZnost nen! vdeobecnd zndma a | kdy: je znéma, je velmi pouéné, %e na pf. u velkého
praméru 40 mm, déice 1400 mm a kuielovitosti 1 : 20 pM postavent noZe 2 mm nad osou, bude
pramér 40 mm (politdno od malého priméru) o 0.04 mm mendl. Odchylka je nepatrné, ale pfi
Jiném stoupdnl a jiné kuZelovitost! vzniknou rozdily v8tilt. Matematicky toti? nevznikd kuiZel, ny-
brd hyperboloid, ktery se tvolf, kdy2 se pfimka ot&&l okolo Jiné, s ni mimob&2né pifmky. PFi
soustrufent valtfnich kuleld musl ndE stéiti také plesnd v ose, alkoliv zde jest nastaven! obtiZné
vehledem k odpérovini nofe resp. vyvrtivac! ty?s. Vanikne-1i nepFesny vyrobek, je &asto kla-
dena vina soustruhu, zatim co p¥l plesném vyletten! bychom jako pravou pHEInu zjistili ne-
sprivrié nastaven! nole.
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3. PodéIny ndiraznikov§ vdlec (obr. 21). Naraznikové zaflzen! slouz! pro pfesné soustruienf osa-
zenych diled protl pevnému dorazu.

V drazkovém hfideli S-28 2137 jsou upevndhy stavitelnd nardZky S-28 2139 prochdzejic! drd2-

kamni dorazového loziska ovBem. neni-li sklopena nardZkova p&cka S-28 2133. Pakou S-28 2145
otéad! se ru¥néd prisluiny nastuveny doraz protl nardzkové patce $-28 2133

Dorezd moZno pouiivatl pro oba sméry posuvd skiopenim pravé nebo levé naréikové padky.

Lozisko S-208 2127 jest plestavitelné podle potfeby na loZl uvoln®nim Sroubu 5-28 2130 a obou
utahovacich §roubd.

Toto zaf{zeni pfl poulit{ koncovych mérek a se samodinnym vypintnim podél. posuvu vmontova-

nym v suportové skfinl, umoZfiuje | pti sériové vyrob® skutelng velrnl ptesné soustruen! osa-
zenych diled.

4. PIEny ntraznikovy vilec (obr, 18). Cinnost pli¢ného naraznlkového vdlce jest obdobna jako
u podéiného nirazniku. PFIEnd nardika ndm slouii k nastavovan! hloubky fezu pFi sérlové v¥robé,

3. Kledtinové upindni {obr. 23). PFi soustruzeni profilovych ty&f mozno pro normaln{ pra-
covn{ vieteno poulivati kleStinového uplnéni v béhu stroje.

Uplndnl v b&hu stroje (obr. 23‘) Sevienl tyZového materlélu za b&hu strole provad! se rufné
pdkou 3-28 2328R, ktera jest uloZena v loZisku $-28 2328. Pohybem péky S-28 2328R smérem
k upinacf kledtind pfesuneme plesouvacl pouzdro S-28 2303, které vnitEnim kuzelem odilaél pFes
kulieky S-28 2308 kroulek S-28 2308, posune taZnou rouru 2309, zatéhne kiektinu dovnitf a tim

se materidl upne P?| soustrufen! v kledtind jest nutno, aby pfednl vn&jil zAvitovy konec byl
chranén pPed poSkozentm kryt! matkou S-28 2338.

8. Pro Pezdnl z4vitd 19 a 26 bEhd na 1 mus{ se objednat| kola na zvla5tni objedndvku.

G. Hospodérné obrébéni br 28).

Pro hospodArné obrabénf pFlpomindme tyto zasady. Omezujeme se zde jen proto na hlavnf pEl-
pomlinky, které nutno pii strojnim obribé&n! na soustruhu dodrieti:

1. Sprévné nabrouSen! naAstroje

2. Nejvyhodndjs! prifez tfisky (dle vykonu stinje)
3. Hospodarnd fezné rychlost.

4. Trvanlivost nAstroje.

1. O sprdvném nabroufen! naZze jest vydana norrna CSN 22 3701

2. Prifezem tEisky (F) v praxi rozumime souéln hloubky tflsky - posuv
E = h .s

Z hlediska tepeln&ho namdhan! noze je vyhodnéj3i tfiska s pomalym posuvem a velkou hloubkou
KaZdy obréb&ny materi4l vyvinuje za uréitych feznych podminek urlity tlak na niiz, ktecy od-
povidd jeho viastnostem a nazyvé se jeho odporem Fezénl. Pro kaidy meteridl lze tedy zjistit
spec. odpor Fezani, t. J. hlavnf tlak na nut (P) v ky pro urtity prdfez tfisky.

PHM obrabdn! je nutno dbétl na sprAvné ostfen{ ndstroje, aby byl stro] dokonale vyu#it,
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3. Relativni rychlost pohybu meazl ostfim a obréb&nou souddsti nazyvéme Feznou rychlostl,
Hospodérud Fezné rychlost jest jednou z hlavnich podminek, kterd musi kafdého soustruZnika
zajimat ma-1l spinit podminky hospodarného obrdbéni.

Reznou rychlost moZno zhruba stanovit podle druhu soustruengho materidlu, jakostl nastroje,
druhu préce a tvaru tfisky. Mnohé pokusy s néstrojl z rychlofeznych ocell a tvrdych kovd u-
kézaly, e Feznd rychlost zdvis! [ na prifezu a tvaru tfisky. P?l vypoltu fezné rychlosti by bylo
spravné stanoviti tuto podle stfedntho tezného priméru, prakticky se viiak Preznd rychlost
politd podle vnjstho Pezného praméru. V n¥kollka specidinich pFpadech, na pt. u zdvitd o vel-
kém stoupéni, se ma pFihlizet] k rychlost] posuvu.

U norméinich posuvd je rychlost posuvu proti rychlost! Eezného pohybu mald a proto miZe byl
Jeji vliv zanedbén.

Reznou rychlost podftdme podle vzorce:

L
—
1000

+ = Feznd rychlost v m za jednu minutu
= 314

D = pramér v mm

« = otdlky 2a 1 min.

4. Trvanlivost ndstroje (blitu) ma byti thm v&ull, &im draZi! je ndstroj a &im deld! je &as potleb-
ny k jeho catfenf a viménd.

H. Praktické vypoéty

1. Sesazovénl vymdnngch kol pra rozsah otdfek, posuv a Fezdnl zdvitd (obr. 24).

A) VyménnA kola A. B pro rozssh otaek hlavntho vi'etena jsou pFistupnd po odiroubovant vika
758, Pouiitim t&chto vyménnych kol docllime til rozsahd oté&ek hlavniho vietena a to:

A F [
T TR 20 - 1000 sial
A LE]
¥ T 31 . 1400 et/mla
A a9
T = 6] - 3130 oifmin

Tato v¥yménna kola sesazujeme podl: zddanych otdfek a povahy préce.

B) Vyménnd kola pro posuv a Fezéinl zavild, kterd jsou umisténa ve zviadtni skfini na levé strand
soustruhu, jsou pfistupna po otevient vika krytu vyménnych kol

Vyménnd kola jsou mazéne olejovou sprchou od hlavntho olejového zubového &erpadla. Sesazo-
vin! vyménnych kol provédime podle tabulek, které jsou pFipevn&ny na viku Nortonavy skPing,
vldy pro urtity druh zAvitd. PH PezAn! zdvitu metrického, modulového a stoupdn! v angl. palcich
poulivime dvojnidsobného pievodu vyménnych kol a to:

K
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kdeito pro polet zévitd na délku 1 angl. palce s zévitd Diametral-pitch musime pouiti trojnA-
sobného ptevodu v¥mé&nnych kol.

kde kola a, ¢, ® jsou kola hnac! a kola b, d, { jsou kola hnand.
Vyménnd kola pro abnormiinl zAvity sesadime podle zviditniho vypoltu.

2. V§polet vyménngch kol pro abnorméint edvity. Normdin! zavity Fefeme podle orlentalnich
tabulek plipevnénych na stroji. V praxi se vilak vyskytnou pfipady, 2e mime Pezati z4vity, je-
JichZ stoupdni nenl v tabulce uvedeno. V takovém pFpaddé vyménind kole pro abnormiini zhvity
vypotteme podle ntkolika zptsobd.

V praxi nejlastéji vypotteme v¢ménni kofa bez ohledu na pFfevody v Nortonovs sidinl a to tak,
£s stroj nastavime podle tabulek na takové stoupdnl, abychom mohli v uvedenéd rovnicl kratitl.

Plevodovy udavatel vymiénnych kol je dan rovnici:

kde Sv = stoupdni fezaného zdvitu, Sv(tab) = stoupdni zdvitu nastavend podle tabulek.

i1 = plevodovy udavate! opravenych vyménnych kol,
i = pfevodovy udavatel norméinich vyménnych kol.

Piiklad 1:

Méme fezat! sbnormaini sdvit o stoupan! v = 3.173 mm, SI = 8 mm. V tomto pfipadé na-
stavime stro) jako bychom f'ezall zévit o stoupdni Sv — 2 mm a opravend vyménnd kola obdriime
3 uvedené rovnice. Tedy:

[N

_ 3175 25 .80 L127.25  127.25 a.c _ kola hnac

Sy
1y, = = ) 2o 2 - =
1 = Sy (Tab) 2 80. 100 4 .20 80.100  b.d kola hnana

V tomto ptipadé neni zapotfebl 24dného abnormaélntho poftu zubd vyménnych kol. Dullt zpdsob
vypoftu viménnych kol pro abnormdinf stoupdn! zdvitu jest ten, e bychom sefldili pFevod ve
vietenfku a v Nortonové skfini 1:1 a vyménna kola vypolitali normélnim zpdsobem jako u
soustruhu bez Nortonovy skiind podle vzorce:

iy = Stoupinl ter shviy

1] T Stewpssl ved eeabe

Plevod v nortonu nastavime 1:1, | kdyZ Blpku kFt2ové paky 4 nastavime na jednotku a paku 5
na C. PM tomto vypoitu viak vyjde vice abnormdlnich kol, nedli v prvém uvedendm zpisobu.

Pro vfpolet nutno pfipomenoutl, s u dvojndsobného pfevodu vyménnych kol s, b, ¢, d, jde o
plevod s osy XII na osu XII1, kdeto pFi trojndsobném plevodu vyiménnych kot a, b, c, d, », 1,
Jeat tomu opatnd a to s oay XIII na osu X1 (obr. 24),

13
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Uvedeny piiklad vypoétu vyménnych kol pro abnorméaint zévity mda slouZit pouze jako voditko
k postupu vypoltd. Ve vét8iné pilpadd nen! vypodet vidy tak Jjednoduchy jak se zd4.

PEiklady a moZnosti, které se bdhem praxe vyskytnou jsou rdzné, k usnadnén{ va3( prdce dopo-
rufujeme vdm technickou literaturu.

3. l.\ezlnl zdvitd. Rezdn! z4vitd na soustruhu Je prdace velml ptesns a‘'nékdy dostl obtiZna.
VyZaduje zviadtnl petlivosti a dovednost] daInika, protoZe tu jde o vEtil mnostvl ruénich pohybA.

Pl Fezdn! z4vitd na soustruhu musi suport s nokem konati takovy pohyb, aby zdvitovy nd% pFi
Jedné otdece hlavniho vFetena se posunul o deshu rovnoy 2&édanému stoupén{ Sv Fezaného zdvitu.

PH nastavovans 24danych stoupan! Sv nebo foEtu, zdvitd na délku 1 oznaenych Zv postupuje-
me u vletentku, vyménnych kol a Nortonovy skFind jako pF nastavovin! posuvd s tim rozdilem,
Ze pdka 12 musf byt postavena tak, aby se vodic! droub tolll a taZny htidel byl v klidu.

Je-ll soustruh vybaven narsikovym zafizenim, je treba, aby nardiky mohly volnd prochAzet|
vodicim lotiskem S-20 2127 naraznikového vélce, pHpadné aby na vodic! plole upevnénd nardZka
byla odstrandna. Kdyby suport ptf fezan! z4vitd narazil ha naratku, nastalo by polkozen! bud
nard2kového zatizenf nebo kol v prevodové skFini. Teprve pak ptlkrofime K fezdn! zévitd obecnd
zndmym zpisobem.

Virdcen! suportu se sdvitovim nofem do jeho poddtedn! polohy muaZe se diti dvojim zpdsobem,
Bud se nechd matka vodictho droubu mpruts po vyjetl z Pezu a zapneme zpdtny bEh stroje,
nebo mathu po kekdém Feru vyplname a suport se vract do své pdvodni polohy rutnim koleficem
22 za poudivani edvitovych hodinek pfi zapindn! matky.

Prvni zpisob je vhodny pro fezénf kratdich z4vitd a takovych, které nelze Fezat! pouZitim 24-
vitovych hodinek.

Druhy zpisob poulivime u diouhych zavitd, které z Gspornych dovodd Fefeme s pouditim
zévitovych hodinek,

4. Rezdni zévitd pomoct zdvitbvich hodinek (obr. 18). PM Fezdnl z4vitd pomocl zévijtovych
hodinek dociltme dapory &asu tim, Be nepouivime zpdtného chodu stroje k pfemisténi suportu
do polatetn! polohy. Po vyfezan! jedné tftaky otevie so Jednodule matka vodictho Eroubu a
rutnim kolem 22 (obr. 8) pFemistime suport do své plvodni polohy k novému fezu. PH' tom
ovilem Ize pH vodiclm &roubu s metrickym givitem (stoupénl v mm) Fezati pouze zdvity mili-
metrového stoupént a pM vodicim #roubu palcové soustavy pouze zdvity v angl. palcich.

ZAvitové hodinky jsou umistény na pravé strand suportu a neni-l| Jich pou¥tvéna mohou byti po
uvolnéni uplnactho #roubu vypnuty ze zdb&ru s vodicim Aroubem. Dfive neill ge zapotne s fe-
zdnim zdvitu poutitim z4vitovych hodinek piesvédéime se, jsou-li dobfe v zdbdru s vodiclm
&rouberm. Kdy2 je matka vodiciho 8roubu oteviena a stro} b3z, zavitove hodinky se todl; pbi
uzaviené matce hodinky sto}f Stoupédni rezan¢h, révitu Sv jest vzdy v urfitém poméru ke stou-
panl vodiclho Sroubu S§ a je proto nutné, drive ne) se s Fezénim zavitu zapotne, vypolitatl si
jednoduchym zpusobem, na kterém dilku z&vitovych hodinek maze hytl zepnuta matka vodiclho
Sroubu,

a) Vypolet pro fezAnl metrickych zdvitd. Je-li u Fezaného zévitu metrického Jeho stoupdni
obsateno beze zbytku ve stoupéni vodictho Sroubu, t. j. Je-ll stoupini vodirtho Sroubu &istym
nésobkem stoupdnl, které méd byti fezéno, mize byti matka vodictho &roubu zapnuta v libovolné
poloze zdvitovych hodinek.

Tedy Sv X celé ¢Islo == S8 Ozna&lme-1| celd &lslo nebo zlomek plsmenem N obdr¥fme z8kladni
vzorec:

3v . N = Sl a z tohoto vzorce pak

N — !_.! __ stespial vediche Keubs §
T Sv T neeplal Nesaaibs advite

14




. A -

Délime-1l podle tohoto vzorce stoupdni vodictho Sroubu S8 stoupénim zdvitu Sv obdritme Elslo
N. které ném uddvi, kolikrdte Jest stoupéni fezaného z4vitu obsaieno ve atoupan! vodictho
Sroubu nebo jinymi slovy. po kolike ot&lké&ch vodictho Sroubu (nejmens! spolefny nésobek) je
moZno znovu zapnouti matku, co ndm v uvedeném vzorcl udivA jmenovatel, ktery nutno po

vykrdcenf vhodné upravitl. (Viz pf. 2.) Obdr2ime-li ze vzorce celé &islo, mdle byt matka zapnuta
v libovolné poloze zdvitovych hodinek.

Pliklad 2.:

Mame fezati zdvit o stoupdnf Sv = 1.8 mm s pouiitim zdvitovych hodinek. 38 = 6 mm. Qzubené
kolo zévitovych hodinek mé 24 zuby, zdvitovy ukazovate! jest rozddien na 12 diikd.

S =T Gy - ? 6 zubd zévirového ukerovatele

Nejmendl spoleZny ndsobek S¥ a Sv je dé&litelny 368, déleny S§ 38 : 8 — 6 zubd. Matka mie byt
zapnuta pM pinych 8 otdlfkdch vodictho #roubu. JelikoR ozubené kolefko mé 34 suby, snamend
to 8/24 = 1/4 otAlky zdvitového ukazovatele t. §. 12:4 2= 3,

MdZe tedy byti matka vodictho Sroubu zapnuta vidy na kaZdém tfetim dilku zdvitového uka-
zovatele.

Normdlné jest nejjistdjd! poutivat! zhvitovych hodinek jen v téch plipadech, kdy nejmend! spo-
le¥ny nisobek stoupdni Si a Sy déleny stoupanim vodictho Broubu Si da tislo, které jest v pottu
dikd zdvitového ukazovatele obsalleno beze zbytku. Nasledujicl tabulka ukazuje plehiednd,
které metrické zdvity molno fezati pomocl zavitového ukszovatele.

Tabulka pre S = & mm, polel zobd zivilevéhe whazevaiele = 24, polel dilick 12.

Postaven! zdvitového ukazovatsle
itbovolne 0.25, 0.3, 0.4, 0.5, 0.8, 0.78, 0.8, 1.—, 1.2
18, 3.—, 3.—, 6.—, 12.— mm
ha kazdem  dilku 0.8, 4.—, 12.— mm 1
hs kaZdém 2. ditku 8a2mm
ha kaZdém 3. dfiky 0.9, 1.5, 2.25, 4.5 mm
ha kezdém 4. dilicu 16 mm
ha kaidém S dfiku 1.25, 2.5, $.75. 8.—, 7.8, 10, 15, 20, 30 mm
s kakdém 11. ditku 2.73, 8.8, 11 mm
ha ka2dém 13. dilku [ 3.25,65 13 mm

b) Vypolet pro fezdn! z4vitd palcové soustavy. PFi FezAn! zévitd palcové soustavy jest opdt
nutné se plesvddiiti, na kterém dfiku zévitovych hodinek muaZe byti matka vodictho #roubu
zapnuta. Proveden! s Whitworthskym Zroubern

PH vodicim droubu 23 = 4, kolelku 8 24 zuby a s Ziselnikemn, ktery jest rozdélen na 12 dilkq,
odpovidd 1 dilek 2 zdvitim po %“=14", dva dilky jsou 4 zévity po A", to jeat 1*. MiZeme tedy
na kaldém druhém dilky uzaviitl matku vidycky, kdyi jest polet zdvitd Zv na 1* udén celym
Sialem.

K vypoltu ndm slou¥! tato rdvnice:

- !!_ ___pedad eivitd ae 1” resesshe frenhu
N= Il T pelel sivith sa 1" vedicihe Trevba
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Vyjde-li ndm z tohoto vzorce opdt cele &lslo, moino matku zapnout! kdykolly, aniZ bychom
pozorovall &selnik. Vyjde-1l ndim v8ak zlomek, nutno poulivati zévitovych hodinek.
Pro ndd pilpad plati;

1. Matku vodiclho sroubu muiZ2eme zapnout| v libovolné poloze zavilového ukazovatele, kdyZ
polet zdvitd Zv na 1" je délitelny poltem z24vitd Z4.

2, Nenl-li potet zavitd Zv na 1 dé&liteiny poftem zAvitd Z3, je viak sudym Cislem, mdie byti
matka vodictho 8roubu zapnuta na kaZdém dilku zdvitového ukazovatele.

3. Je-il Zv udén celym &islem, mdze byti matka vodictho Sroubu zapnuta na kaidém druhém
dilicu.

4. Je-li Zv uddn celym &islem & zlomkem %: mdZe byti matka vodictho 3roubu zaptiuta na katdém
4, dflku.

8. Je-ii Zv udan celym &(slem a zlomkem %4, miZe byti matka vodiclho roubu zapnuta na kaZdém
osmém dilky zdvitového ukazovatele.

Tabulks pro ZE — & zdvity ma 1%, polel rubd zivilevého ukazovatele 28, polet dilkd —12.

Postaven! zfvitového ukazovatele i Potet Fezanych zdvitd na 1% l
libovolné (bez pozorovan() 4, 8,12 18, 20, 24, 28, 32, 38, 40 atd,
na xazdém  dilku sud4 fisla 2, 6, 10, 14, 18 atd.
na kazdém 2. dilku lichd &isla 1, 3, 5, 7. 9 atd.
na kaidém 4. dilku 14, 114, 214, 314, 414 atd. |
na kaidém 8. dilku A, 1Y, 24, 3Y4, 414 atd.

1%, 2V, 3%, 41 atd.

Piiklad 3.:

Z3 = 4 z4vity na 1“, méme Pezati Zv -- 20 z4vitd na 1“

N = 2v/2§ = 20/4 = 3. moZno matku zapnouti v ka2dé poloze,
Pifklad 4.:

ZA = 4 z4vity na 1. mAme iezatl Zv 14 z4vitd na 1*,

N = Zv/Z8 = 14/4 = 7/2, moZno zapnouli kazdy zub, jeliko? i dflek na Ziselntkuy = 2 zubdm,
pak vyjddEeno v dilkach 2 dilky/2 - 1 dilek, terty moino matku zapnout! na kazdy dilek zAvito-
vého ukazovatele

Ch. Néhradn! dily

Lehce opotfeblielné souddstl,

PHl objednivce ndhradnlch diled, kter se poSkodily béhem dopravy neho pozdaii opotreblty bé-
hem provozu, udejte vZdy pfl reklamec: v zdjmu presného vyfizenl objednavky nasledujici Gdaje
a)} Typovou znalku strdje.

b) Zakazkové Zislo stroje vyraZené na koncl vodicich ploch loze, které jsou souhlasné s fglem
névodu.

¢) Rol vyroby a odeslan! stroje

i6
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d) Skupina stroje, na pi. victenik, rychlosini sk, suportova skfifi a pod.

€) Picsné a vicne pojmenovan! dilce, na pE. patka lameloveé spoJky rychlostnl skiind, matis
horntho suportu a pod.

f) Cislo vyraZené na kazde Souldsti, na pfiklad S-26 478

g) Polet nahradnich dilcyd, Ma-1i dilec své &islo v ndvodé, oznamte laskavé toto tislo, jako2
i &islo obrdzku a pEipiSte pFiEiny podkozent.

Seznam lehce opbtfebllelhich soudésti

L]

Vykres &isio Nazev dilce kusd obr.
5-28-134 viuzka pryzova 3 3
S-28-794 lamela vnija 18 10
5-28-801 lnmela vnltini 15 10
5-28-824 pitka spojky 6 10
5-28-441 4R kladidka o 9
5-28-74438 1] pouedro 1
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Seznam valivych loisek

P TEFRT T R— Ciale ledidha Paiai busi Wi fids
Hychlostnf skF{f Noradlai-nahradai
| 8308 1 44
4308 1 43
la 8308 1 19
8306 1 20
16 8208 | 32
i ‘8308 1 ]
8303 1 100
I 8008%16008 9 108
v 68304 1 134
8008 %< 128
v 6305 2 . 147
vi 8305 | 170
vit 8308 1 187
8307 1 188
51110 1 a4
Vil 31111 1 222
L.
Nahon nortonu  IX B204 1 242
B203 ) | 181
IXa BEOS 2 143
X B203 1 Boa
Xt 5203 | 274
Nortonova skEify .
it m 1 308
18003 2 300
Xl 8007X16007 1 133
8202 1 333
8203 1 334
Suportova s
Xiv 81102 2 1153
Xv 51101 1 1151
31102 1 1133



Doslov

Zkufenost! shrnuté v tomto ndvollu k obsluze jsou vysledkem
nadi dlouholeté a svédomité prce ve stevbé strojd a jsou take
nejlepdim predpokladem k nejhospoddrnéjiimy vyuZitl stroje.
Viechny dily naSich stroji jsou zhotoveny z nejvyhodnéjdich
materiald za vyu2iti nejmodernéjiich vyrobnich postupd a kon-
trolnich zaf(zenl. PFi dodrfovén! viech provoznich pfedpisd mize
proto byti docllena nejvy$3l mo2nd piesnost | vy¥konnost stroje
pfl nejmensim opotiebeni pFlsluSnych soufastl. Vyskytnou-li se
viak ptes viechna opatfeni nijaké zévady v provozu stroje, at
Jiz zavinéné nedodrzovanim piedpisd, neodburnou
obsluhou nebo nédsledkem ndhodncho podkozenl, jest bezpodmi-
netné nutno thned vyiaditi stro] z provezu. Mensi 3kody mohou
byti odstrefiovdny ptimo ve Vall dilné, aniz by tim utrpila pfes-
nast stroje. Pl votsich poSkozenich doporudujeme, abysle nds
o jejich rozsehu podrobné informovali, abychom Vam mohli po-
slouzit potfebnymi pokyny a eventudlnimi podklady k provedeni
opravy skutedn@ rychlé a Utelné. Telefonick¢ nebo tejepraflcké
objedndvky ndhradhith sgpuddstek Fldte vyhradné na nid zdvod
a k vili poradku prosime o soutasné plsemné potvrzeni. V za jmu
zaji#iéni piresného vyrizen! takovych objednivek )¢ nutno vidy
uvéstl spravné pojmenovanl soutdstky a zkratku nelo piesny
popls jejl funkce ve stroji s uddnim &lsia vyrazeného na posko-

zeném dflci, ptipadné dilec nartnoutd.

Déekujeme Vim
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K schéma 8

A

-

XYZ0 = ptivod proudu

K, 1-8 = hlavn! avorkovnice

K1 1-10 = svorkovnice oviddactho okruby

Kt 11-18 = gvorkovnice tlalftkové desky

ST 1 (VIK1b) = styks? hlawiho motory

ST 1 (VSK18) = styket Serpadla

RT 1 = ochranné refé¢ hlavnlho motoru

RT 2 = pehrannl fold Berpadis

P1 - Istky Miwvniho matoru o Ferpadie
P3 - d, . trand, pro rdsuvied (6 A)
s = dvoupilovd slsuvks pro Evbiln

Tr = iranafarmiior 160 VA pro osvidilent 236/340 v
HM = hlivnl motor

P wm motor ferpadla

1D = Usditkove deska

5D = siykatovi kombinace

1 = zapinecl tlefitiy

o = yypinecl tisfitka

51 = gignéin Edrovka pro hilavnl motor

t = 1lgndinl drovia pro motor Eerpadia
V (K3P 18) = hiawnl spinad

£
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Tabulks posuvd a zavitd.

Peved vletenfiu 1
Paka na vieteniky

Otilky viotemn

Pika

Poatavion llM’lﬂml- ki

¥imbnnl kol pro sira) ae Geouhem o siooapdal
Polobs plepinnct pahy

Podélnd postivy w dmm

Frifnd posuwy » min

Meiricky eiwil, stoupdnl » mm

Modulowy sdwil

Whitworihiy sfivin, polsn sdwith nae 1° angl
Hamairal Miek

Stoupant v angl paicich
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Reens rychlost v m/min

Strojnl &ax ve vicMndch pro tofnou délku 13 mm
Pramér v mm

Posuvy v mm na 1 otolku vietens



