


Lakadzkové Eislo vyraiené na stroji:

S vyvojem vyrobni techniky jde i vyvoj stroji, jejichi
konstrukce jsou stale prizpisobovany novym pozadavkim
acelného obrabéni. Nemizeme proto zaruéiti shodnost
navodu se strojem ve vsech podrobnostech a iddame
proto zakazniky, aby pii vyméné néhradnich dilct uvedli
vidy typ stroje, zakazkové éislo soucastky, aby objed-

navka mohla byti vyfizena podle provedeni dodaného stroje




Ptedmluva

Dovolujeme si Vam predloziti tento navod s prosbou, abysie
mu venoval svou pozornost a dobre se obeznamili s jeho
obsahem. Tento navod ma Vas seznamili se spravnym
poslavenim, obsluhou a uvedenim stroje v chod. Nesplnil by
své poslani, kdyby s jeho obsahem nebyli dobfe obeznameni
vedouci oddéleni a 1ii, kdo stroj pfimo obsluhuji. Je velmi
dilezilé¢ seznamili se se vsemi ¢asimi stroje pred jeho
vénovati velkou péci. Budete-li se fidili pokyny uvedenymi
uvedenim do chodu a zvlasté obsluze sitroje jest tfeba
v fomlo navodu, uselfite si cas a zamezite ziratam. Pred
uvedenim stroje do chodu seznamte se velmi dobie a peclivé
se vSemi obsluhovacimi prvky. Pracovni presnost kazdého
siroje se kontroluje nejpiesnéjSimi méficimi piistroji. Pecli-
vost a dikladnost, s jakou se tato konirola provadi, zarucuji
naprostou presnost stroje v ramci prejimacich norem plainych
pro tento stro). Proto je nuiné pii dopravée a usazovani
stroje pocinati si opalmé, aby presnost stroje byla zacho-
vana. Dodrzite-li vSechny pokyny v navodu uvedené, budete
s presnosti a vykonem stroje spokojeni. Prejeme Vam

uspésnou praci na nasich sirojich a nejlepsi vysledky.
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Névod k obsluze soustruhi pro jemnou mechaniku Mn-80

Doprava stroje a usazeni.

Stroj opatfeny ochrannym nétérem proti vlhkosti jest pfi dopravé priSroubovén na
silnych dfevénych latich a obal taktéZ pozustdvéa z lati, které chrani stroj pfed po-
Skozenim. Doporuéujeme sejmouti se stroje ochranny obal aZ na stanovisti stroje,

&mz se zabrani urazeni nebo poskozeni nékteré Casti stroje.

P¥i usazovani stroje na pracovnim misté jest nutno stroj vyrovnati do vodovéhy co

nejpedlivéji. Jest to jedna z dulezitych podminek vyrobni piesnosti stroje.

Uvedeni stroje do chodu.

Po usazeni stroje je tento nutno pred spusténim pellivé o€istiti od ochranného
konservaéniho natéru. Po promazéani viech maznic stroje a vSech pohybovych dild
a ploch stiskne se tladitko vypinaCe a pakou 4 spusti stroj. Spusténi stroje se pro-
vede na nejniz&i otacky, aby stroj mé&l moznost dilkladného promazéni. Nastaveni ota-
tet pracovniho vietena uddvé tabulka pfipevnéna na krytu vyménnych kol.

Nivod k sefizeni lozisek vFeteniku.

Pracovni vieteno b&%i v bronzovych loziskach, kterd jsou pro snadné sefizeni radilni
viile opatFena vnéjsim kuzelem a zajiSténa matkami. Osové vile jest vymezena kluz-
nym krouzkem rovnéz matkou zajiténym. Mazéani tfecich ploch obstardvaji plsténé
vlozky, které ssaji olej z jimek. Tyto je nutno denné dolévati vhodnym vietenovym

olejem, zaru€ené jakosti.

Piedni lozisko: &roub 26, ktery udrZuje loZiskovou pénev v nastavené poloze se
povoli. Pootofenim doleva (pfedpoklddéd se s mista obsluhy) uvolni se matka 27
hatkovym kliem. Matka 28 se v témZe sméru pfitahuje tolik, aZ je mozno vietenem
ot4deti s vynalozenim malé sily. Pracuje-li stroj trvale ve vysokych otdCkach nesmi
se vile v loZisku vymeziti tolik, aby loZisko hidlo. UtaZenim matky 27 a Sroubu 26
pojisti se nastavena poloha pédnve.



Névod k obsluze soustruhd pro jemnou mechaniku Mn-80

Casti pro obsluhu stroje.

Skiifika se svorkovnici pro pfipojeni sité.

Pojistky predfazené ochrannému vypinali a prepinadi sméru toceni.
Pika prepinate sméru toCeni pracovniho vietena.

Pika kleStinového upindni materidlu za béhu stroje.

Zdrsnéné kole€ko pro vyrovnani nepiesnosti upinaciho materiélu.
Rukojet paky trojdku pro obraceni sméru posunu suportu.

g B 5 ) K v

@

Rukojet vika krytu vyménnych kol.



Navod k obsluze soustruhd pro jemnou mechaniku Mn-80

i , =
T g =
%i'ﬁé&" S i] :3:? ;ﬂ; '
|

!

T —

———— - ———

o

e N

- —— ‘m

10. Rulni kolo pro podéiné pojizdéni suportu.

11. Péka pro zapinani matky pri podéiném posuvu a Fezéni zavitu.

12. Rukojet pritného posuvu suportovych sani.

13. Rukojet pro posuv horniho suportu.

14. Pédka pro utaZeni étyfhranné nozové hlavy.

15. Péaka pro utazeni pinoly konika.

16. Paka pro zajisténi polohy konika na lozi.

17. Ruéni kolo pro posun pinoly konika.

18. Paka pro uvolnéni Femenu pfi zméné poméru prevodovych stupmid

19. Knofliky dvifek stolu.



Névod k obsluze soustruhi pro jemnou mechaniku Mn-80

Zadni loZisko: toto se zatahuje obdobné povolenim Sroubu 29 pomoci matky 30.
Zpétnym dotazenim Sroubu 29 se panev pojisti.

Osova ville: aby se vieteno otacelo s nejmensi pripustnou osovou vili, nutno dbéati
toho, aby se mezi kluzny krouZek 31 a Femenici 32 nedostala neistota.
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PFi sefizovani osové vile se povoli &erv 34 a matka 33 se ha¢kovym Kkli¢em doleva

s citem pfitdhne. Je-li vile spravné vymezena, dotdhne se zpét Cerv 34.

Upozornéni: vymezeni loZiskovych vili ma provadéti zkuSeny odbornik, nebot jest
tfeba pri sefizeni vycvi¢eného citu a odpovédnosti za neruSeny a presny chod stroje.
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Vyména kleStiny.

Matkou 40, kterd jest spojena s upinaci trubkou 41, to¢ime vlevo a tim vySroubujeme
kleStinu ze zdvitu. Opa¢né po vloZeni jiné kleStiny tuto utdhneme. Nutno dbati toho,
aby nevypadly upinaci védleCky 42. Nepracujeme-li s kleStinovym upinidnim a vyjme-
me-li upinaci trubku 41 s matkou 40, nutno valeCky 42 také vyjmouti. PFed opé-
tovnym vloZenim tyto namaZeme tuhym mazivem (vaselinou).

Serizeni vyménnych kol.

Pro bézné stoupdni zavitd je na vnitfni strané vika 50 pfipevnéna tabulka. Pfi zmé-
né prevodu povolime Srouby 51, 52, 53 a sejmeme podlozky a ozubena kola. Planetové
soukoli 54 s kolem o 100 zubech snimame vZdy, feZzeme-li zavit. VZdy kdyZ ménime
kola, tyto vkladame do zédbéru Cistd a pfed spusténim stroje kola namaZeme. Sroubem
55 uvoliiujeme a pojistujeme lyru 56.
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K¥izovy suport.

Vymezeni vile spodniho Sroubu pro priny posuv je nutno provésti tak, Ze se uvolni
grouby 60 a 61 a Sroubem 62 se matka Sroubu, ktera jest rozfiznuta, opatrné stahne
tak, az se vile v zavitu vymezi. Potom se Srouby 60 a 61 znovu utdhnou. Po néjakém
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tase jest nutno sejmouti kliku 63, délici krouZek 64, uvolniti Cervy 65 a pritaZzenim
§roubu 66 vymezime vili, ktera vznikla opotiebovanim nékruzku Sroubu. Vile v zavitu
horniho suportu se vymezi tak, Ze se uvolni Srouby 67 a pritazenim Cervi 68 se roz-




Nivod k obsluze soustruhd pro jemnou mechaniku Mn-80

fiznutd matka sevie. Opétnym dotaZenim Sroubu 67 se matka v nastavené poloze
pojisti. Vile v ndkruzku Sroubu horniho suportu se vymezi podobn& jako u dila
spodniho pri¢ného.
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Konik.

Konik jest prestavitelny po celé délce loze a v nastavené poloze se zajisti pdkou 16.
Polohu paky 16 jest moZno nastaviti poototenim Sroubu 71. Pékou 15 upindme pinolu
konika v nastavené poloze. Sroubem 72 pfi zpétném pohybu pinoly uvolni se samo-
&nné dulétk s Morse kuzelem 1. Koli¢ek 73 kryje jimku oleje a jest mozno pred
vloZenim soustruzeného materidlu kolikem namazati dilky. Pro soustruZzeni tdhlych

kuzelt lze konik pFestavéti §rouby 75, které povolime a Sroubem 74 prestavime.
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Hlavni technicka data:

Vyska vietena nad lozem mm 89
Vyska vietena nad suportem mm 40
Rozpéti hrotl mm 250
Sifka loze : mm 120
To¢ny priumér nad lozem mm 150
Pramér t¥ielistniho skli¢idla mm 85
KleStina upina do & mm 10
Dosazitelné zavity normalnimi vyménnymi koly mm 0,2.3
6 otadek vietena min. 150-1500
Vrtéani pracovniho vietena mm 18
Stoupéni vodiciho $roubu mm 3
Potfebny vykon motoru 1500/min. kW 0,25
Véha stroje s dfevénym stolem asi kg 135
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Doslov

7kusenosli shrnuté v tomio navodu k obsluze jsou vysledkem
nasi dlouholeté a svédomiié prace ve stavbé siroji a jsou
také nejlepsim piedpokladem k nejhospodarnéjSimu vyuziti
stroje. V3echny dily naSich siroji jsou zhotoveny z nej-
vyhodnéjSich materidlii za vyuziti neymoderné)Sich vyrobnich
postupti a konirolnich zafizeni. Pfi dodrzovani vSech pro-
voznich predpisi mizZe proto byt docilena nejvyssi mozna
'pfesnost i vvkonnost siroje pii nejmensim opotifebeni pii-
sluSnych soucasti. Vyskyinou-li se vsak pres v3echna
opaffeni néjaké zavady v provozu stroje, af jiz zavinéné
nedodrzovanim predpisi, neodbornou obsluhou
nebo nasledkem nahodného poskozeni, jest bezpodminecné
nutno ihned vyradili siroj z provozu. Mensi Skody mohou
bvyti odsirafiovany primo ve Vasi dilné, aniz by tim ulrpéla
piesnost siroje. Pfi véiSich poskozenich doporucujeme,
abyste nas o jejich rozsahu podrobné informovali, abychom
Vam 'mohli poslouzit potrebnymi pokyny a eventudlnimi
podklady k provedeni opravy skute¢né rychlé a ucelné.
Telefonické nebo ielegrafické objednavky nahradnich sou-
castek fidte vyhradné na nas zavod a k viili poradku prosime
o soucasné pisemné poivrzeni. V zamu zajisténi piesného
vyiizeni takovych objednavek je nuino vzdy uvésh spravné
pojmenovani soucastky a zkraltku nebo presny popis jeji
funkce ve siroji s udanim c¢isla vyrazeného na poSkozeném
dilci, pfipadné dilec nacrinouti.

Dékujeme Vam




