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Pfiklady zajimavgch a novgch ndpadil z vij-
roby, ugrzb; a z montdzZe, které se osvédéily
v americké praxi, vybrané z pavodnich pra-
ment. Pomucka pro déiniky, mistry, tech-
niky a technology ve strojirenskich zdvodech.

Prosime &tendfe, aby ndm napsali sviij ndzor na uZitefnost této
knihy, na jeji zaméFeni, technickou dpravu, jak poméha v FeSeni
pracovnich problémd, po pﬂpadé nas upozornili na jeji nedostatky.
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UVODEM

Co umosiuje Spojengm stdtdm nadvlddu v Kkapitalistickém
t6? Prostd skuteénost, Ze dolly prozatim nejddl ve vyuZiti
pugich védeckych, technickjch i organisaénich poznatkd. Vime,
8¢ véda a technika v socialismu rozviji rychlejfim tempem
v kapitalismu, a proto jiz v blizké budoucnosti socialisticke
] zdpad nejen dostihnou, dle i predstihnou. Proto nesmime
wlichy americké technologie pfeceriovat, nebof stdle mdme na
, %e podstatou technického rozvoje za Kkapitalismu je rast
Flstovdni pracujicich. Musime se vSak naudit lépe a véas je
it a vyuiit jich v socialistickych pedminkdch.
Neni sporu, Ze Fonkrétni vgsledky zde jsou. Soudoby kapita-
] v sobé spojuje rafinované vykofistovdni i mnoho velmi
Jeh védeckich a technologickijch poznatkil, a o ty prdvé jde.
dime vyuZit z téchto poznatkd vSeho, co ndm mife prospét
Walli o zvySovdni technické drouné socialistické vjroby.
amicnost nebo, lépe Fefeno, ttofnost amerického pfFistupu
kam, jak zlepSit vgrobu a neustdle sniZovat vgrobni na-
nemd oviem koreny v jednoté zdjmu délnika a podnikatele,
prosté v intensifikaci prace a vykoFisfovdni. Jen proto se
puje viem pracujicim v USA, Ze je tfeba stdle zvySovat pro-
lpitu price, a k tomu se vyuZivd i prostiedki najméné vy-

ravgch.
Monopolni kapitdl je v honbé za zisky nucen vynaklddat znaéné
ky | na zvyScvdni pracovni aktivity délnikd, protoZe i ta po-
Wihd stupriovat racionalisaci vjroby, kterd je souhrnem metod
,woudnf nadhodnoty. Tak se shromaZduji praktické zkulenosti
#ty, z nichZ je porizen tento vjbér. Uvidime, Ze to jsou
| rod!uu dasto véci jednoduché, zaloZené na vtipu a dimyslu. na
inéni vyufit piné Kapacity a skrytjch reserv starfich strojit.
WoustPedujeme se tak prevdiné na nové ndpady z technologie.
 Nesmime podceriovat nékteré z téchto ndpadd jen proto, Ze
o samozFejmé a staré. Také samoziejmou véc je treba vyslovit
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a opakovat znova a znova, aby se ujala. A staré zkuSenosti jsou|
ty, které déldme vidy znova, tedy vlastné zbyteéné,

Mnohy z téchto zlepfovacich ndvrhit se tgka ddriby, kterd je
viastné vgkvétem vech dovednosti, rychlého tusudku a rozhodo-
vdni. Udrzbdri stoji nejéastéji pred problémy, které jsou na po-
hied nad jejich sily. V jejich pestré praxi se uplatni nejvic dob-
rgeh zkuSenosti. V udribdrské dilné je nejoétsi prileZitost, aby
tam vyrdstala novd technika se viech stran najednou. KaZdi
pokrokovy udribar je viastné véény student.

Kdyz jsme si vytyéili dkol dohnat a pFedehnat nejuyspélejsi
kapitalistické zemé, musime zalit tam, kam aZ do¥ly. To samo-
zFejmé nejde bez studia jejich zkuSenosti. AZ proétete nasi broZuru,
jisté pozndte, Ze leckteryy ten drobnij ndpad je novi a zajimaog,
uZ tieba jen originalitou a jednoduchosti Fefeni, a e by bylo
Skoda takové véci neznat, Je pravda, Ze v mnohém dosdhl nd:
primysl svetové drovné, ale v nicem neni tak dokonalj, aby
nebylo vitdno kaZdé uZiteéné zlepSeni. Proto ndm prospéji i po-
znatky z amerického strojirenstvi. Dnes je uf jasné, Ze co nej-
hlubsi studium zkuSenosti kapitalistického priamyslu a co nejudel-
néjsi jejich vyuZiti zrychluje na¥i cestu k socialismu. K t(omu
skromné prispiva i tato mald prdce.

soustruzit dlouhé, tenké
né hiidelky (obr. 1).
arezavijici oceli se soustru-
plesné a rovné hiidelky 1.
!l materidl, na obou kon-

néco deldi nez hotovy
pitk, mé na pravém koneci
. pro matice 2. Pak se pro-
il druhym koncem 3 loZis-
1 a pouzdrem 5 v upinaci
# v koniku. Tato hlava

SOUSTRUZENI

je odfrézovana se stran, aby
byl dovnitf dobry pFistup. Ko-
nec materidlu 3 se upne ve
skli¢idle na vietenu soustruhu.
Pinolou koniku 7 odjedemo

vpravo, aby se upnuty material
silné natdhl. Axidlni tah za-
chyti lozisko 4. Po osoustruZeni
priméru se oba upinaci konce
upichnou,
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Kladky pFi soustru- drii za vroubkovany obvod, aby
). se mohly se dob&hem vietena vy§roubo-
materidlu ubirat vala vlevo.

; trisky (na pfi-
truzi-ii se kuZel na

ku), musime material
3 deky 1 jsou z;m-
lozisek na pakich 2,
Erouby 3. Dneska 4

k supertu, takze
material stéle

Obr. 2.

Jednoducha opéra pro sou- soustruzeni dlouhych mosaz-
struh (obr. 2). Proti noZi 1 opi- nych &epl a pro podobné prace
raji material dva Srouby 3, 4 (pfi opravich a v kusové vy-
ve tfmenu 2, upnutém v noZo- robd), kde nebyl ¢as na sefi-
vé hlavé pfimo nad noZem. Za- zovéni lunety.
fizeni se dobfe osvédEilo pFi

Obr. 4

‘Soustruzeni plochych kotou-
&0 (obr. 5). Plechové kotoute
a podobné tenké soufasti se
obtiZné upinaji, maji-li se sou-
. je kresleno na struzit na obvodu. Kotoute 1

dime je za obvod z tenkého plexiskla mezi listy
y upnuté desky ne- papiru se opiraly o unaSeci hla-
je nékolik ka- vu 2, polepenou suknem 3. PFi-
K uvolnéni ma- tlatuje je kotou¢ 4, opieny
trubkou 5 o hrot koniku. Ty€ je




dost dlouha, aby se ziskal vol- pEi soustruZeni vétSich seril
ny prostor pro praci. MiZe byt presnych kouli pro hydraulické
také slozena ze dvou trubek stroje. Vyjme se groub pro
s pruzinou, kterd vyvine po- priény posuv suportu a pod
tiebny tlak k pfidrZeni obrob- sané 1 se prida deska 2, otoc¢-

obr. 7.

malych presngch  SoustruZeni velkjch polomé-
Polotovar tyée, ri (obr. 9). Nad niz se upne
b gt wvysoustruzena vlozka 3, v niZ je upraven di-

» 2, pfipravime po- A

e tvofen kale-
s naostienou -

kyvame do polohy
k materiélu,”
pfesnd i na
Na trubitky 3

Obr. 6. vrtaci pouzdra,
é do ostii. i

ku. Tim se zlepsi obsluha, ne- néa kolem &epu 3, jehoZ osa je
musime uz ménit polohu ko- m&m stiedem koule. Po-
niku, E omér koule se nafidi Sroubem
] 4, presny kulovy povrch sou-
Soustruzeni vétdich kouli struZime samofinnym podél-
(obr. 6). Pripravek se osvédéil nym posuvem.
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lek pro hrot tyfe 2. Druhy ko-  SoustruZeni velkych obloukt
nec tyée 2 mé dalek pro hrot (obr. 8). 10000 jader 1 z tvrdé
koniku 4. Délka tyée dava po- litiny se soustruZilo na starém
lomér soustruZeného kulového soustruhu, na jehoz suport se
povrchu v soudasti 1. Podélny upevnila deska 2. NGz 3 je
(horni) suport uvolnime, pri¢- svisle v jednoduchém drzaku 4
ny suport ma samo&inny posuv na péce 5, jejimZ vykyvem za
a hloubku Fezu Fidime pfitaho- rukojet 6 se soustruZi potieb-
vanim koniku. Povrch je &isty, :'g oblouk. Ubiraly se najednou
pripravek byl v porovnani s ji- vetsi tfisky, produktivita byla
nymi levny a pracoval spoleh- mnohem vét{ nez pfi stacsim
livé, zplsobu kopirovani v hrotech.

ini na revolverovém
obr. 10). Material 1
o vietena, kopiro-
2 do revolverové hla-
zadnim suportu je ra-
8 noZzem 4 a s kopiro-
lcem 5. Na trnu 2 je
b

puciho

vem ramena 3 kolem
se tento tvar piten&si

yvrtidvaciho noze
Z 1 ma valcovou
4 ve vystFedné
rozfiznutém pouzdfe
se miZe na-
Jjemné sta-,
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Gipravu soustruZnic-
(obr. 17) PFecvrt-
ky se mohou opravit
t plochym tvarovym
8 Jednim bfitem 1. Hra-
~Je zaoblena,

fezat hrubé zavity (obr.

hé zAvity se stoupinim
se Fezaly na soustru-
tFiskami ozna&enymi
r, 1 aZ 6 tak, aby se ubf-
asi stejny prufez tiis-
edni ndz mél pFesny
! givltu a chladil celé bo-

Obr. 12.

se dvéma Srouby 7. Je v ném
niz 5, jehoZz konec vyvrta v
souddsti 6 diru o poloméru r.

Vrtaci tyé pro lehké price
(obr. 12). Osvédtila se na sou-
struhu (nasadi se do koniku 1,
aby suport zistal volny pro ji-
né prace), ale i na yrtaéce ne-
bo na svislé [rézce. Do pinoly
se ysadi upinaci hlava 2. No-
zovy drzdk 3 je otofny v dréaz-
ce hlayy 2 kolem Zepu 4 a stavi

vyhovél i pFi stfed-
na piiklad po 300

Karbidova vrtaci tyé (ebr
13). Bfitova destitka i nésad
jsou z karbidu, v plochéich
jsou spéjeny na tyrdo. Néstro)
vrtal v liting diry pro ventilov
voditka praméru 88 mm, dlou
hé 64 mm, s toleranci 0,004
mm, pfesné rovné. Ocelové ty
ge nevyhovély, protoZe prili
pruzi a chvéji se. Slinuty kar
bid mé vsak modul pruZnost
E asi 2,5krat vetsi neZ ocel
proto méng pruZi a nechvi)
se. Pro pfesné a obtizné prac
se tasto pouZiva nistroji, kte
ré jsou celé (i s nasadou) 2
slinutych karbidd. !

22

t dvojchody ploc
16). Uprgru oa::ji;

Obr. 17

no#d se osvédEila u vétsi serie
ocelovych matic. Price se v po-
rovndni s béZnym postupem

Obr, 15

zrychlila o tretinu. Sifka nozl
je o méco vétsi neZ polovina
Sitky mezery, vZdy dva a dva
:oze pra%uwa obou ¢hodech

postupni znou Etytmi tfis-
kami zavit.




Jak stavét niZ pFi Fezini za-
vitu na soustruhu (obr. 14). Na
pinole 1 soustruhu, uréeného k
fezani zavitu, srazime peélivé
a &isté hranu pod poloviénim
vrcholovym thlem zdvitu podle
2, aby se tim mohlo méfit na-
staveni noZe 3. Je dobfe, kdyz
se na této hrané jesté tryskou
4 ozna®i vyska hrotd.

Velkj nGZ pro obtiZné price
(obr. 19). Nisada je svafena
ze tii fasti. Na bfitu je des-
tidka ze slinutého karbidu. Pro-
toZe je opéra desticky 1 za-
kfivena, je tuhd ve dvou sme-
rech a zabrani dobfe chvéni a
piskéni.

1

Ze se stavéjina
f x. Tim se
protoZe miZeme
nafidit na od-
u  Sroubu pro

ovy
se presnd nafidi

Osvédeil se hlavné

) LHOIEBORSKE KOVODEINE ZAYORY

drazek pro
v litinovych

Opéra ubériku pro velké
tfisky (obr. 22). Aby se ubg-
rik 1 nechvél a neujizdél pfi
velkych tFiskdch (soustruZeni
litinovych pist), upnul se do
&tyFnoZové hlavy jesté dhelnik
2 se stavécim Sroubem 3,

25
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Obr. 23.

Drzidk upichovacich mnoZi do pruzné viozky 2, kterd se

(obr. 23). Upichovék 1 se sevie teprve upind ve &tyFnoZovd
hlavé.

Nékolikandsobnd nozova hla

va na soustruhu (obr. 24)

V jednoduché hlavé 1 je tva

rovy ndz 2, vrtdk 3 a vyvrta

vaci niz 4. Tim se na obrobk

| 5 postupné soustrui povrch

| vrtd a soustruzi dira. Tato jed

noduchd dprava néstroji s

Casto osvéd&ila i na starsic
strojich.

Obr. 25

tyce na soustru-
Vrtaci tyée 1 se
zdvitovou podlozku
2, kterd se vysko-
bem 3 tak, aby
g vV ose vrtané
i 4 tyé pevné dri.
piimo na ty& nebo
podlozku chnutou do

gv!aru V, aby slabou ty& ohy-
al.

Stavéni vystruznikd v nédstro-
jové hlavé revolveru (obr. 26).
Do hlavy se upne pouzdro 1
v némz se upinaci viozka 2 s vy-
struznikem 3 vystfedi Etyfmi
stavécimi Srouby 4. Osvéddilo se
hlavné na starsich strojich.




Podlozka do skli¢idla (obr. 30).
Dvé pFesné broudend pravitka 1,
tvoFici podloZku materidlu 2, sedi

va- ve sklitidle. Jsou spojena koliky

a odtladovéna zpruhami, aby vol-
né drzela ve sklitidle. Usnadni
se tim rychlé upindni hlavné
kratkych souéasti.



Upindni podlozek ve sklicid
(obr. 32). Aby se podlozka
upnula rovné&, pFidri se napia
A, na némZ jsou plisky C ti
vysokeé, jak daleko méd podlozid
vyEnivat z Zelisti. Tim se prag
velmi usnadni i zrychli.

Zlep3ené stfedéni ve ctyi-e“
listovém skli¢idle (obr. 33).

téi Celisti se upne p&'ismatw
blok, jimz &tvrta ¢&elist upi
soudasti. OsvBdei se pii obrabé

‘na otoény hrot (obr.

vétsich prstencd

mensich serii stejnych obrobl

Obr. 32.

Celistové vloZzky pro univer-
sélku (obr. 31). Oavidﬂly se pfi
soustruZeni tenkych &asti, hlav-
né pistnich krouzki a krﬂtkych
trubek. Na &elisti universalky se
Bl ookt

v vy-
tofime potfebné zéFezy (na pE.
na primér 50, 75, 100 a 125 mm).

‘nasadi nastavek 2,
do diry v prsten-

(na pf. trubek), déle pfi vystied
ném soustruZeni.




Obr. 42.

soustruZnicky trn stfedny povrch na soucdsti
segmenty se mo- upnuté za otvor. Pruzny dratény
po stfednim jehla- krouZek 1 drZi &elisti 2 pohro-
bud najednou ma- madé Vyménou segmentd 2 se
jednotlivé Srouby 4, muZe upinat i souddst s kuzelo-
miZe soustruZit vy- v¥m vrtanim.

Obr. 37.

SoustruZnicky  upinaci trn diru, roztazenim pouzdra 2 ku-
(obr. 37). Upind obrobek 1 za Zelem 10° na Sroubu 3. V
Jjednoduchosti, pracuje rycm
spolehlivé, poskozenou  ést
snadno vyménime.

Upinaci trn na malé souddsti
flﬁ mm'w 5

0 se na
roziiznuty konec trnu 2, rozta-

Zeny na pfesn:
kulicky 3. Na kulitku tlagi ep
4 a kulitka 5, sefizena stavécimi

Srouby 6. Trn 2 se miZe upinat
do normalniho skfipce,




Obr.

Kotoutk rozpinaci  trn

ovy
(obr. 40). Souéést 6 se upind ko-

tou€ky 2 za otvor. Rozpinaci ku-
Zele 4 vysouvaji vidy 3 kotoudky
2 z télesa 1. Aby kotoutky ne-
vypadly, jsou provrtdny a pro-
chézi jimi pruzny krouzek. Pro-

40.

toZe se trn upind mezi hroty ve
hlavéch Sroubt 4, musi mit tyto
Srouby pFesné vilcové vedeni
v télese 1. Aby se soudast nepo-
souvala ve sméru osy, opird se
vlevo o pouzdro, které dosedne
na unaseci desku.

Obr. 43.

skiipee (obr, 41),

1 zajde do viete-

2 je tiikrat roziiznut
stahovat matici 3
pro klie. Tim se

s toleranci 0,01 mm, vykon byl
350 kust za hodinu.

Uniéseci palec pfimo na upina-
cim trnu (obr. 44). Tato Gprava
zrychlila praci v soustruzné
i v brusirng, na vietenech stroji
statily normélni unéSeci desky
s vyfezem. .

6 se pritahne.
‘obrobku 1 se soustruzil
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!
(U {1

d l;e zrychli upindni,
i rameno. P -li vSechny upinaci
nasroubovani na obrobek dosed Jné konce. Pre&niva-li
ne podlozka na ¢elo. Dira v pod
loZce nesmi vadit hrotu.

(obr. 47). Dobie
upindni brouge-
, které se nasadi Obr. 47.

1, 2 do vyiezu. Pru-

tu 1,6 mm)s:m Srou-

bek drZi. Sroubkem r4ic pgi hloubce diry 25 mm byl

uvolni pfi vkladani ygkon 2 kusy za minutu. erteﬂrfo
;Q.UP“““ bylo & nezastavovalo.

revolverové hlavé
vrténi bronzovych




Obr. 49.

Upnuti tézSich obrobkd na
soustruhu (obr. 49). Upinani ob-
robkl, které nejsou tak tézké,

aby se pouzilo jefdbu, unavuje
zbytetné délnika a zvySuje ne-
bezpeti turazu. U soustruhii se
pro takové prédce dobie osvéd-
cila svafend opdra u konika. Je
nasazena tru 1 na pinoluy,
prismo 2 se Sroubem 3 nastavi
do vhodné polohy.

Stahovak soucasti s trnu pro
revolver (obr. 50). Soufdsti 1,
upnuté na trnu 4, se stahuji ¢e-
listmi 2, upnutymi v ototné na-
strojové hlavé. Ndbéhy 3 se &e-
listi rozviraji o hranu souasti
a pohybem vpravo stdhnou ob-
robek s trnu 4.
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Pridrzi se kouskem
¢ nebo pilového listu.
pduchd pomicka se
osvédeila.

ni pri soustruzeni
se dlouha tenko-

se vloZi prouZek 4

na revolveru (obr. bek v hlavé 4 s dorazovym Srou-
1 je upnut v dobfe bem 5. Proti otdteni se pridrzi
skli¢idle. Obrobek 2 levou rukou, pravou rukou zaje-
m koncem o tyé 3 deme hlavou 6 do zabéru. Préce
upnutou na suportu. byla rychld a piesna.

ncem se opira o zla-




Rotujici hrubovaci niz (obr.
52). Miskovy ntz 1 z rychlofezné
oceli nebo ze slinutého karbidu
se opiréd o loZisko 2. Je upevnén
na hfideli, ktery je pohénén
tak, aby se obvodovad rychlost
noic rovnala 0,8 obvodové rych-
losti materidlu. K pohonu noze
Jje nutny asi poloviéni prikon
vietena. Bfit se stdle méni, a
proto se miZe dobfe chladit
i mazat, tfiska 4 se méng tie
o Celo noZe. Trvanlivost noZe
i vykon je mnohem vét3i nez
u béZného karbidového noze,
zv.l.i:!té pti ubfrdni velkych tFi-
sel

40

Upichovani krouzkd z trubky
(obr. 54). Dlouhd trubka se upne
do sklitidla na vieteniku a dru-
hy konec 3 se opfe lunetou po-
suvnou se suportem. Na luneté
je upravena sklopné dorazova
patka 2, ktera se nafidi tak, Ze
IkdyZ jeji del3i konec dosedne na
konec trubky 3, ukazuje druhy
konec proti znafce na stupnici
1. Misto méfeni pak ptijedeme
suportem na tento doraz a hned
miZeme upichnout Zddanou
délku.

Obr.

p!lmu na soustruhu
Osvédéilo se u tytove-
(na pf. nerezu 5
se nemohl stfihat.
e materidl proché-

vka. Na licni ?eskhg
se upne ty¢ 1, dloul

) v niZz jsou &tyfi
noZe 2. Obrabénd sou-
na suport misto no-
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;Ie stavitelny do- 4 tlafime rucné pouzdrem 6 az
ndZ 3. Na k dorazu 2, nGZ 3 drat ustfihne
upne 5, v niz je pfi kazdé otaéce soustruhu, Vie-
né pouzdro 6. Drat teno mélo asi 120 ot/min.

Erézovani klinovych
driZek na soustruhu
(obr. 56), Drazky pro
Woodruffovy kliny se
v hfidelich snadno fré-
zuji na stejném sou-
struhu, na némz se
obrabély hiidele, HFi-
del upneme svisle v dr- -
#&ku 1 na suportu, fe- na plastické hmoty
pova fréza 2 se upind . Tento dvoubfitovy
do sklitidla na viete- velmi dobfe osvédéil
nu. Na préici je dobfe v plastickych hmo-
vidét, které se Spatné obrabsji.

: je, velky prostor pro

dni dira je vystfed-
by se usnadnilo lémaéni

I TANI, REZANT ZAVITU, VYSTRUZOVANI

Stiihini driti na
soustruhu (obr. 358).
Sbriias, Do sklitidla se upne

Obr. 50.

Ruéni zdhlubnik pro néstro-
jafe (obr. 61). PFi vyrob®& pii-
pravkd, méfidel a pod. sraZi
nastrojaf jemné& hrany dér rué-
nim vyménitelnym zdhlubni-
kem 1 v nédsad& 2.




Obr. 62.

Drzik navrtdviku (obr. 62).
Aby se navrtavdk 1 neldmal, je
upevnén v drziku 2, opfeném
hrotem koniku. Mensi priméry

se vkladaji napfed do pouzdra
3, Levou rukou se pFi préci
drzi pouzdro 2, pravou rukou
otadime koletkem koniku.

Zahlubnik na pilkulové plochy
(obr. 64). Pulkulové zahloubeni
1 se pohodin& vyfizne destit-
kovym nozem 2, upnutym pii-
lozkou 3 k drZiku. Aby Fezal jen
jeden bFit, je niZ v misté 4
zbrouSen. Prstenec 5, probrany|
pro lepsi odchod tiisek a stavi-
telny matici 6, tvofi doraz.

Obr.

‘price navrtiviku
Osvédéila se tam,

ny materidl 1 mé&

sny pramér. Navr-
upind v pouzdie 3,
rd o silnou pruzinu
zilo chvéni. Ka-

5 vede konec ma-
ose navrtavika,
tim hlavné nepies-
stroje, proto je

63.

pouzdro 6 upevnéno na trnu 7
s malou vili,

Vrtini Sikmé diry (obr. 66).
Ve vétsim poétu thelnikd 1 bylo
tfeba vyvrtat §ikmé diry. Na fré-
ze to neslo, protoZe vadil viete-
nik. Napfed se Sroubovitym
vrtdkem 2 vyvrtaly kolmé i
pak se na soustruhu pi ¥
vrtaci tyél 3. Uhelniky se upi-
naly na suport svérkou 4.




Malé serie étvercovych dér
(obr. 65). Po vyvrtdni vepsané
diry se navrtaji jesté &tyfi dir-
ky do roht budouci &tvercové
diry pouzdrem 1. Tim se dalii
obrabéni diry (na pf. protlato-
vanim) velmi usnadni. 'Poloha

pouzdra 1 se fidi podle plogky 2.

0br. 70.

Vrtaci tyé (obr. 67). Na tydi 1
e v objimce 2 upevnén ndZ 3
roubem 4 s rukojeti se miie
Obr. 65. stavét jeho poloha.

anetovd ty¢ (obr. hlazeni jen jeden niZ, osvédéile
i_l je se umistit tento niZ opét doza-
Je opét vystfedné du, aby fezny odpor pfitlatoval
Ll tyé 3 s noZem 4. vieteno na dolni &4st loZiska.
| i ‘tlaéi na dva koliky 6, Vysunuti noZi se reguluje Srou-
| J vlozku 2 do hlavy by 3, noZe se upinaji Srouby 4.
n viozky se méni vy-
tim i pramér

to tyé se osvédéila
na jinych strojich.

| ;mﬁm se nechvéla

. r tyce upravime
#t8l, musi viak zbyt mis-
d tfisek. V tyéi jsou
2. Prvy, na zadni
feze hlavni, velkou
ni niZ hladi mensi
se dosdhne, Ze viha
vietena a Fezny od-
vieteno stéle dold, aby
podni &dst




SriZeni ostfin u dér (obr. 71).
NQZ, zhotoveny na pi. z listu
pilky vybrousSenim poloméru, se
upne v dréZce drzdku. Vodici €ep
drzdku zajde do diry. Po otupenl
#e niZ vyméni, otupené noZe sc
sloZi na sebe, ypnou se do své-
raku a ostfi najednou.

trubek 2 se srazZeji
nozem 1, vsazenym
drZdku. Aby méla
mou polohu na stole
se na ep 4.

Vrtaci ty¢ opfend nalitou
komposici (obr. 69). Tam, kde na
horizontce nemiZeme vrtaci tyé¢
jinak opfit, pouZijeme stojanku
2, pfipevnéného k obrobku. Na
ustavenou tyé se navlete pou-
zdro 4 a do mezery mezi pou-
zdro a stojdnek se naleje rozta-
vena komposice. Po vrtani se
komposice znovu vytavi a miZe
se ji op&t pouZit.

any u diry

obr. 74). Okraj diry 1
2, upnuty na ty&i 3.
m je tlacena do zébé-

| pruzinou 4 v pouzdfe tyé drzi. Posuvem tyde 3 objizdi
im Gepem 6. Kolik 7 nuz okraj diry.

SraZeni ostfin u trubek (obr
72). Tyto nastroje se osvédcil
pro trubky do 60 mm. Sréaze
obd hrany trubky najednou. Vy
rdbéji se asi ve sto rozmérec
pro viechny bé&zné materidl
i pro plastické hmoty. Trubka s
ani nemusi upinat, néstroje s
mohou upinat i do pienosnyc
mechanisovanych vrtagek.

18




Obr. 75.

Zihlubnik pro Spatné pfistup-
né misto (obr. 75). V hlinikovém
odlitku 3 se zahlubovaly konce
dér 1, 2 nozem 4, upnutym otoc-
né v dréZce tyde 5. Aby se moh-
lo zajet do pracovni polohy, je
niiz napied otmn tak,
Ze nevyéniva. P miZe
pak zahloubit ob& hrany a pro
vytaZeni tyce 5 se opét vsune do
tyte. KdyZ se nlz 4 otupf, vyjme
se a rufné naostfime oba bfFity.

Vniténi sriZeni hran (obr. 76).
Ve vrtaci ty€i 5 je vystfedne
uloZena ty¢ 4, v niZ je Sroubem

| drZel v dife a za-

] obou stran na-
77). V odlitku 1 se
Eelo nélitku 2

] odspodu povrch 3.
m zéhlubniku 4 je una-
5, ktery zajde do GtyF-
otvoru 6 ve spodnim
tu 7. Mosazné pouzdro
kuli¢kové lozisko kryte
| 9. Odlitek doraZi na

hlubokych dér

(obr. 78). Pro tuto
soustruh pfili§ vhod-
vdak neni jiné pomoci.
se vede vyménitelnym
em 2. Je upnut

3, kterd se posouvé
4, zasazeném kuze-
niku. Do zabéru tla-

vd v dréZce 7,




zavity v hodindfstvi
Dirky praméru 0,1
1 se vrtaji nastroji
(na priklad 338%;
palec) se fezaly za-
'!‘eprve diry o pri-
. 0,53 mm se vyhod-
ubovitymi vrta-
N (kopinatymi)
vrtaly i dirky pri-
- mm., Trvanlivost
alezi na pfesném vy-
na jemném posuvu.
maji az 55000 ot/min,
vyzkouSeno, Ze lépe
staéi asi 2600 ot/min.
se béZné uziva asi
ot/min. Zivitniky pro
zévity maji jen dvé

Obr. 79.

Pruiny drzik pro malé na- zabéru se Fidi tlakem jemn#
stroje (obr. 79). Vrtaky, zavit- pruziny 2. Bajonetovy uzévér 3
niky a vystruzniky 1 se upinaji umozni rychlou vyménu na-
ve skli€idle a jejich posuv do stroje.

Jak prodlouzit malé wvrtiky
(obr. 80). Konec vrtaku 1 sc
Sikmo obrousi a nasadi tésné
do ty€e 2, kterd mé pramér asi
0 3 mm v&tsi neZ vrtdk. Na
konci diry v ty&i se vypiluje
{ Sikma unasecf plogka 3, na kte-
Obr. 80. : rou vrtik dosedne.

jemnych zavitd do sle-
ir (obr. 82). Piipravek se
p!‘l piesné préaci. Zavit-
3 otfcime ruéné za hlavu
se zajede do piedepsa-
hky,mj spoji kontakt 3
pesni baterie a Zdrovka

| zdvitu v mélkjch sle-
h (obr. 83). Zavitnik 1

hcosgin o
ﬂ&nﬂo fezani zavitla
plechi.



Obr. 85.

Price zivitniku na soustruhu
(obr. 85). Zévitnik 1 se upevni
v hlavé s vratidlem 2, ke které

je pfipojen Sroub 3 se stejnym
stoupanim, jako mé zévitnik
V pinole je vsazena vodici vloz-
ka 4 s vnitfnim zévitem. Zvit-
nik tim dostane pfesny posuv,
price je rychlejsi.

Vedeny zivitnik (obr. 84).
Misto specidlnich zévitnikd s vo-
dicim Cepem se osv&déil obra-
ceny zévitnik 1. Jeho konec se
zbrousi ve vodici Zep, ktery za-
jde do otvoru v desce 2. Potom
je zavit v desce 3 presné sou-
stfedny s osou spodni diry. Za-
vitnikem pracujeme na vrtaéce
ﬁﬁllm glm ota¢ime rucnd za vra-

o 4.

Limani zdvitnikd (obr, 87). Pri
nékteré préci mohou vzniknou
zlomenim zdvitniku v dife m(‘.-
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Obr. 87.

velkym krouzkem krouZek 1. Sevienim do svéraku

"V krouzku 1 (nebo 2 se matice 3 i krouzek 1 upnuly.

 vELSl soudésti) se mél Po vyjmuti Sroubu 4 se matici 3

vitveuténachn,b vedl zavitnik 5 do dal3i diry b,

tak dlouhy zavit- kde vyFizl zavit jako pokratovani

ae do horni diry a zdvitu a. Tento princip se osvéd-

zasrouboval Sroub 4, ¢il i v ¢etnych podobnych pfipa-
matice 3, zbrouZe- dech a uSetfil drahé s

jnou tloustku jako ndstroje.




Sit primér vystruzené
92). Neni-li po ruce
miZe se

iZené diry zvétdit
u (tyinky stfibrné

drdazky vystruZniku.

Obr, 92,

A

L v oblém povrchu (obr. po vyfiznuti asi dvou chodi)

se udrzel zavitnik 1, stdle dosedat na povrch soudasti.
my k povrchu, je ve- Pouzdro je trochu vyse, aby ne-
n 2, které musi pfi vadilo odchodu tFisek, pro méte-
é pfi natindni, na pf. ni se vzdy seSroubuje dold.

Obr. 90.

Oprava zivitu na velkém od- hoZ zaSel Sroub 2 s noZem 3.
litku (obr. 90). Zavit 1 na skiini Timto noZem se napfed (ru€nim
velkého erpadla zarezavél a po- otacenim) dira proistila, pak se
Skodil se tak, Ze bylo tfeba vy- niZ naostfil podle zdvitu a pro-
fiznout novy. Skiifi se nemohla Fizl se novy zavit pro uzaviracl
dopravit k vrtaéce, protoZe by zdtku. Cela prace trvala 10 ho-
byla obtiZnd demontéz. Bylo tfe- din, tedy mnohem kratsi dobu,
ba Fezat zavit na misté. Ke ski'i- nez by vyzddala demontaZ nebo
ni se pfipevnil tfmen 4, do né- vyroba specidlniho velkého za-
vitniku,

Rychlé upinani zavitnika (obr.
.86). V rozfiznutém upinacim
trnu § je vrtdni pro zdvitnik 1.
Na trnu je vystfednd hlava 6,
na niz se naroubuje objimka 4,
na obvodé ryhovana, aby se i
lehce otéfelo rukou. KuZel ob-
jimky 2 stahuje spodni st trnu
7, a tim upina zéavitnik. V horni
€asti trnu se kuZel 3 odbrousi.
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Vystruznik s kruhovymi noil
(obr. 94). NoZe 1, 2 se ostif od-
dé&lené. PFi prdci se samy oti-
Ceji na vystfednych Eepech 3
tim, Ze se vystruznik posouva do
diry. Kloub 4 na drzaku, kolmy
k ose diry, drZl nozovou hlavu
pevné v jednom sméru, ale do-
voli vykyvy podle priméru.

Vystruzeni Spatné pFistupnych
dér (obr. 95). Na nasadu vy-
struzniku 3, opatfenou zdvitem,
se nasadf op&rny hrot 1 s vroub-

matici 2 s vystruznikem. Osvéd-
tilo se hlavné pfi montazich.
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i zdvitnik a vystruz-
81). PFi obrabéni mo-
bronzu se ¢asto stava,

se vybrousit v nich
m kotoutem dréZku 1
do které vrazime oce-

Také se tak zvétsi

troji, které maji Fe-
) VEtSi diry. Stalf draz-
25 mm, Siroka 0,8 az

se zihl

Obr. 91.

struznik 1, na némz jsou svéraci

chjimkou upevnény dva noze 2 a

E;Nﬁi 2 srazi hranu, 3 zarovnava
lo.




Obr.

nistroj k vy-

vani (obr. 98).

Obrabény otvor se napied vy-
vrtd nozem 1 (upnutym 3roub-

98.

‘kem 2) a hned se vystruzi vy-

struZnikem 3 (upnutym matici 4
a unasenym kolikem 5).
Vystruznik na velké diry (obr.
95). Osvédtil se na predvrtane
diry priméru 40 az 200 mm.
Ubiral005d012mm Mé dva
bEity 1, sklondné pod 150 a ulo-
Zené ve voln& posuvném (plu-
voucim) smykadle 2 v drzaku
PFi ostfeni se smykadlo upne za
diru 4. Podlozky 5 vyrovnévaji
rozmér. ProtoZe se smykadlo
s noZi samo stfedi, staéi pro
zvétSeni diry jedna podlozka.

Vrtik a zihlubnik (obr. 97).
Zﬂhlubnﬂ: A je Céstefné nafiz-
nuty a duty. Prochdzi jim Srou-
bovity vrtdk B, ktery se upina
pouzdrem C, stazenym kuZelovou
dosedaci plochou na &epu D. Za-

60

¢ A ma pravy zavit, fez-

se zatahuje.
lozisko na stavitelném

| zabréni odfeni obrobku,

raz dosedne,

tkovat dosedaci plochu
(obr. 99). Pfiruby hy-
ych zafizeni se opatruji
draZzkami, aby lépe
Drazky se vyi‘lznou na

. 0T,

hlavou 1, do
vné upne zévitnik
L 3. Dira pro zdvitnik

kych vrtatek se utlumi plecho-
vym plastém 2 kolem téla vrtad-
ky, do n&hoz vyfukuje vzduch.
V plasti jsou t¥i pricky 1 z dir-
kovaného plechu. Osvédéily se
dirky priméru asi 10 mm. Je-
jich potet se Fidi typem vrtatky
a zvétSuje se, aZ se zvuk dobie
tlumi, ale nebrzdi se chod na-
stroje.




vymi strunami, které zachézeji
do navrtanych direk dost hlubo-
kych, aby se mohly posouvat
i podél osy. Vystruznik 6 je ve-
den tepem ve vloZce 7.

ispéchem
I misto vystruzenf). NGz 1

s vrtaci ty¢i 2, hnanou
3 od vietena 4. Do za-
posouvd axidlnd posu-

Obr. 100.

ZlepSeni rugnich vrtaéek (obr.
100). Aby se zarucilo, e se vrta
vidy kolmo k povrchu, je
k_vrtagce kovovym paskem C
Pripevnéna libela B a na tyéce
pruZinou E je mérka D, ktera
musl dosedat obéma konci. Pro
vrtani ve svislé poloze je asi
v ose vrtdku namontovéna kru-
hové libela G. Podle libel udrzi
vrta& néstroj ve spravné poloze.

Vrtani tné pristupném
w (ohrl.“.t ). vV oﬁc!chzl se
vrtm‘i_eas vychylenym vl;yeteuem
3, vedenym ve tifmenu 4. Spojky
5 jsou vytvofeny asi 24 ocelo-
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103.

Reduktor l;f;rtaéce (olwv.yﬁ).
Planetovym pFevodem se -
né ve velkém rozsahu zméni
otacky vietena vrtatky. Na vie-
tenu 1 je ob&Zné rameno 2, je-
hoz pastorek 3 zabird do vénce
4 a kola 5, pohdn&jiciho vieteno
upinaciho skli¢idla. Ty& 6 drzf
hlavu, aby se netogila.




Zlepieny klin k vyrizeni vrta-
. L evat poahé prutios
nu 1 se pi oc a
2, ktera pridrzi klin na vietenu.
Tim se uvolni leva ruka, jiz ma-
7eme pohodind zachytit vrték.

Pojisténi skli¢idla ve vietenu
vrtacky (obr. 106). Vypadne-li
uvolnéné skli¢idlo, mize se po-
gkodit nastroj a zranit délnik.
vV unéSecim konei kuZele 1 je
dirka 2, do niZ zajde konec
prvého 3roubku 3. Druhy Srou-
bek 3 je pojistkou.

Pfesné ustaveni prismatické
podlozky (obr. 107). Prismaticka
podlozka se tchylkomé-
rem a vlozkou tak, aby stéla
piesné proti ose vietena. Vlozka
musi mit oviem otvor pfesné
souosy s dosedaci Ghlovou plo-

64 L,

(obr. 108). Proud

ek a kde upind

e k se pika

Obr. 109.

caveni chladici emulse pFi

chladici emulse vadi tam,
i délnik Casto otvirat

Hadice 2, kterd pEivadi
stile prerusena (pii-
quta) pékou 1, ototnou ko-
3, zdvihanou zpruhou

tete emulse na vrtak. Ob-
se tim podstatné usnadni
p&|

stéle te-

sloZitéjsl

1 seSlap-

e diru.

i uzdvérka vrtaciho pii-
(obr. 110). Sklapéci des-
avku 1 se pFidrZi smy-
2, na které tlaci
, se prace zrychli v porov=
s bezné pouzivanymi Srouby.

G5




vyplati specidlni vrtaci pfipra-
vek. V kalené desce 1 je zavit,
jimZ se vede vrtdk i zavitnik
Soucést, do niZ fezeme radislné
zavit, se upne v drazce 2 Srouby
3. Zavit je kolmy k ose soud4sti,
pfipravek je universaini.

Presné stiedici vrtaci pfipra-
vek (obr. 115). Obrobek 1 se vrta
vodicim pouzdrem 2. Upne se
sklopenim desky 3. Koliky 4 tim
tlaéi na obrobek a na presné vy-
Obr. 111 rovnané d&elisti 5, svym
W vykyvem obrobek dokonale stfe-
Upinka pro vrtdni a Fezini zi- di. Po uvolnéni desky 3 vyhazo-
vitu (obr. 111). Osv&déila se tam, vade 6 rozeviou delisti 5, a tim
kde se pro maly poet kusd ne- obrobek uvolni,

Obr. 113.

pravek (obr. 113). zdry 4 diry shora a po obréceni
1“;2 upind pro vrtani piipravku i diry se strany pou-
na kterou tlaéi Sroub zdry 5.
se mohou vrtat pou-
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oduchy vrtaci piipravek
, 112). V ohnutém konci
‘1 se vrtala pricna dirka.
¢ se nasadil do vedeni 5
oze 2 a pak se sklopil mezi
4, Vrtaci pouzdro 3 vede
. Materidl drzi jen pruz-
 Pripravek je jednoduchy,
spolehlivé a rychle.

Obr, 116,

Universdlni vrtaci pFipravek
(obr. 116). Vrtany materidl (na
pE. tyée priméru 20 aZ 60 mm)
se upind do draZky v hranolu 10
Sroubem 5 s bronzovou &pic¢kou.
Vrtaci pouzdra 4 jsou v pFié-
kdch 8, jejichz poloha se muZe
stavét v drazkéch 7. Hroty 3 uka-
zuji na stupnici 2 vzdalenosti
vrtanych dér. Nejmen3i wvile
mezi materiflem a vrtacimj pou-
zdry se nafidi vyménou rozpé-
racich pouzder 1.

Obr. 114.

Upinaci pFipravek s fetézem Cenim matice L, €lanky se vzpFici

(obr. 114). Pét hiidell F se upi-
néd najednou Spaliky E, na néz
tladi edspodu Sikmé Elanky Gal-
lova Fetéza A. Tim, Ze se na fe-
téz tla¢i Sroubem C ruénim oté-

a rovnomérné zvedaji viechny
spaliky. Druhy konec hFidell
lezi na dorazu G. Kulitkové lo-
Zisko M usnadni upnuti.
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Jednobfitové elni frézy (obr. stro. &
117). Tyto velmi jednoduché na- svisj;c;e :mch ﬁzgnﬁogé;

Obr. 117.

FREZOVANI

neZ hoblovdni a povrch se vy-
rovnal brouSenému) i k frézo-
vani draZek. Na drzaku je pfi-
Péjena jedind destika ze slinu-
tého karbidu.

ovat drizkové hiidele se upind zaSroubovanim do
Osvédcila se tvarovd drZdku. VyzkouSend Konstrukce
~dvéma profily zub 1 a Carboloy Co. e

iGeci vatka 3 ma pra-
il na 1800,
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waci hlava s diamanto-

bFity (obr. 123). Osvédéila

frézovani plastickych

i tvrdych a sklovitych,

vala dokonaly povrch.

vé 1 j:gu upnuty dva
a 2.

diaman

ézovaci hlava s kotoutovj- 2 a pFitazeny v radidlni poloze
{ nozi (obr. 122). Kotoutové kliny 3. Po otupeni se mohou
ie 1 jsou nasazeny na epech noZe poototit.

. 121,

o 79 zmen3i néarazy na bfity a
zlepsi praci. Drzdk je provrtany,
aby se usnadnilo protahovani

é . dér pro noZe. Pro ostfeni v hro-
Hodi se k frézovani odlitki se tech se k Zelu pfiSroubuje pfi-
zalitym piskem (litina, litd ocel, lozka A s dilkem B.
bronz) i na vykovky. Sklon noz

2




Obr.

Frézovini polokoule (obr. 124).
VFeteno svislé frézky 1 se sklo-
ni pod thlem 450. Obrobek 1 se
ug;la na otoény stil a obihd-li
niz 2, vznikne otofenfm obrob-
ku o 3600 polokoule. Dilezité je,
aby osa vi‘etena smétovala pres-

124,

né do osy polokoule, Posuv do
Fezu dostaneme zveddnim stolu

Frézovini eliptického povrchu
(obr. 125). Na lisovniku 1 se fré-
zoval elipticky povrch ob&inym
zahnutym nozem 2. Obvod sec

ohruboval do osmisténu,
ntZ mélo na brani, pro-
s mit co nejmensi polo-
<y r, aby vznikla pfes-
Pro vétsi serie se vy-

a hlava se dvéma

o skonfeni prdce v jedné
souédst 1 obréti o 1800,

& Beinlt " chvanf ' e
126). K opérnému ramenu
se pfipevni 3rouby a

1 stavitelnd hranol

ho dieva 2, opatfeny vyie-
ru V, ktery sedi na fré-
trnu. Hranol se mirné
Dobfe zamezi chvéni
které jinak kazi povrch a

t{b Po dvou letech ne-

tho provozu nebylo opo-
hranolu témé&F znatelné.

rozpéraci  krouzek
1% Jo spojen Kiky 3

, 2 je spojen
End stat‘.i'p:oc!m uvolnit
na frézovacim trnu, aby-
ohli se strany klinky vy-

Obr. 126.

razit a krouzek sejmout. Pak je
UZ na trnu misto i pro demontaz
dalsich  dé&lenych rozpéracich
Zkd a nemusi se rusit sefi-
zeni slozit&jSich mechanismu.




BROUSENI A LESTENI

Drzak orovniavaciho diamantu
k brusce (obr. 128). Hrot 1 opird
béZnym zplsobem obrobek 2.
Drzak diamantu 3 je v pouzdfe
4, které se miZe stavét mikro-
metrickym 3roubem 5. Hlava 6
se upind za kuZel do vietena ko-
niku. K zarovnini brusného ko-
toude stai zajet stolem vpravo
pres hranu obrobku, aniZ se pre-
rudi prace. Obrobek brousime
napfed na hrubo, potom orov-
ndme kotoué a brousime na €is-
to. Zméfime pramér, posuneme
diamant o polovinu zbylé vrstvy
na brani, opét orovndme kotou¢ zasazeni drzdku s diamanten
a brousime pFesnou miru, Podle potieby vsadime drzak ¢ | rny

Hranol na obtahovaci diaman- nejvhodn&jitho otvoru a pe
ty (obr. 130). V hranolu jsou tfi orovnévame brusny kotou¢. Pri.
otvory v raznych polohdch pro ce se tim zrychli. |

Obr. 130.

§ driik orovnavaciho
(obr. 129). Spodni do-
plocha drzaku P ma tvar
ého jehlanu. Sedi jednou
ploch na magnetické
a tim diamant D zarovna-
¢itou hranou brusny ko-
Otofenim na jinou plo-
cuje i jind hrana dia-
ktery se stejnomérnéji

odbrousime rychle zdivit
131). Do svErdku upneme
itici 1, do niZ zvolna zatahuje-
IGdst 2, na niZ potifebu-
odbrousit kotou¢em 3 kus
Pii ubruSovani vnitfniho
‘upneme do svérdku Gep
ktery nasroubujeme sou-

cigarkem 6 ubrousime
tim, Ze soucdsti 5 zvolna
Samoziejmé ubirame za-
ika zabéry.
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Seci desku vFetena, %obek se
upind v prismatu 2 enem 3.
Dilezité je pFesné obrobeni pfi-
pravku, hlavné pravy tdhel mezi
deskou a prismatem.

UnéSeci raminko u brouSenych
€epit (obr. 134). UnéSec 1 z pés-
kové oceli se pFichyti péjkou
k Celu broudenych ¢epl 2, aby
se mohl brousit v hrotech cely
povrch. Po skonfené préci se
snadno usekne, |

Obr. 132,

Obr. 135.

Podlozka k ostfeni zdvitovych
ﬂ (obr. gi!). NoZe nadpf‘;;ugé
ity se ostfi po upnuti do -
lozky. Uhly podlozky « jsou: pro
vrcholovy thel zdvitu 609; 550;
je a = 30052°0"; 28019'19";
14059'33" (uZ s korekei na Ghel
ﬁ és('). Poﬂoﬂl?w seje;:!mde ﬂ:::
rusky tak, a ro
byla rovnobéina s osou kotoude.

135). Aby se usnadnilo
ti dlouhych a t&zkych obrob-
mezi , upravi se na

mﬂm a sklopné opé-
KdyZ hroty z::pl;%obro—
povytdhneme 3 a
mizZeme opéry 2 sklopit. Ve
' poloze se opéry opét za-
em na palce 4.

Obr. 133.

u brusky (obr. 139).

ila  bezpecnost m
ky, zavési se ochranné
2 1 asi do vye ofi. Délnik si
\dno piipne a po préci je
uvolni. Bryle zistévaji za-
na provazku 2 a jsou vy-
zévazim.

1 s §
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. 136,

Opéra malych souddsti pii mér 3 mm. Obrobky 1 se opiraji
brouseni (obr. 136). Osvédéila se o vyménitelnou celist 2, v niZ je
zr“:ustiedu! serie (na pf. 150 drdZka tvaru V. Zpruha 3 Zelist

) soué4sti, dlouhych na pt. pfitlacuje, roub 4 omezuje jeji
150 mm, jejichZ konce se v dél- zdvih.
ce 50 mm brousily na primér

6 mm a v délce 100 mm na pri-  puyoieti k ledténi trubek (obr.
137). Do koncd lesténé trubky
se nasadi dvé rukojeti koncem 1.
Na pouzdru s kulickovym loZis-
kem 2 je dfevéné drzadlo 3.
Trubka se pfitlaéi k leSticimu
kotou&i Sikmo, aby se dobfe to-
¢ila a ziskali jsme leskly povrch
pro ochromovéni.

80

ni  kartdtovanim  (obr.
Lesténé souddsti 1 (na pr.
y M 20 X 65) se vkladaji
tbky 2. Legti se draténym
‘'em 5. Drédzkou v trubce 2
zi tuhy dratény karta‘ek
Fidrzeny svorkou 4, ktery
e rovnomérny  posuy
Vykon byl 30 kusd za
, srazely se také ostriny.
ednoduchy pripravek se
i na ¢etné jiné soulasti
né trubkou.

ovani dosedacich plodek
ometru (obr. 141). Napfed
puje Celo mikrometrického
u 1 podle A. Sroub se upinag
eného drziku 2 Sroubkem
ipuje se rovnymi pohyby po
desce 4, na niZ nanese- Obr. 138
jemnou diamantovou pastu. ) :




HOBLOVANI

ovini hlubokych drizek
T (obr. 142). K nozi 1 se pfi-
mosazny skldpéci palec 2,
Se pri prdci otofi podle 3.
naz preb8hne pfes hranu
palec se sklopi dold, a
zvedne niz podle 4 pii zpa-
chodu. Mosaz volime
aby neposkrébala obrobe-
vrch. Pred touto tpravou
hoblif wvzdy na konci
niz ruéné sklapét.

drazky
(obr. 143). Drazky se
' nozem 1 n; vrbgslce erl-’
mé svisly ru
dorazy. Pouzdro Spgllg_
ruce a tlacime podle po- rab&ji vatdi Serie, vyhovi tento
' proti noZi. Pokud se nevy- jednoduchy néstroj velmi dobie.

Obr. 140.

Rovné tahy davaly 1 vrch 8 se lapova
o e gllnép; nanast ipovaci diamantova
tazlc‘:ﬂsde] lapoa:aﬂ Pasta smyje

rozp em, aby se povrch ne-  Odssdvani prachu u ruéni
poskrabal. Prace Je obtizng, vy- brusky neho lesticky (obr. 140).
zaduje zruénost i trpélivost, Do- Aﬁvyznamhlamimkdenem
sedaci ploska na tFmenu se la- zafizeno dobré centralni odsss.
puje podle B. Sroub Upneme vini. K pravému kotoudi se
os&do.drw:uz.abywuldaumvi jesté krytd Femenice 1
u konce 5 mezera. Lapovac( des- proldlnovgremz.ﬁmiupe-

s il povrch .véunﬂ;ymmmmw
mirné namdzne olejem, aby se min, proto u vime od brusky
mnﬂmﬂmi.mwm.pfamddommhﬁzﬁﬂ.




Vyroba kovové viny (obr. 146).
Kovovd vina se feZe z dratu
priméru asi 3 mm Sikmo posta-
venym noZem 2. Drat 1 bézi
mnohokrét kolem svislych bubni
pohénénych jako pri taZeni drd-
ti a pfi kazdém prichodu jsou
sefizeny noze ubirajici vroubko-
vanymi bFity 3 vlakno kovoveé
viny, kterd se pak svinuje v ko-
touce. Noze maji 31 aZ 360
vroubk( na 1 palec a dhel 30 az
600. Podrobnosti uvadi Easopis
American Machinist z 15. kvétna
1950.

Obr. 146.

Obr, 144 PROTAHOVANI A PROTLACOVANI
7, .

Protlatovak na kritké slepé otoiném  stole p;;}ﬁéovﬁdl;o
§ 7 i 'y (obr. 147). Dira v obrobku 1 poloautomatu, obro se upi-
dm'riiikie!ﬁ;rgi‘: Elo?;rtarlﬁ?:l)x g:f:;fl protlatuje postupné seril nal do sklididla na beranu. De-
jen Sroub v hlavé 1 a pFi vétsi dtkych protlafovacich trnd 2. set trnG tak postupné profizlo
téisce se drzdk vyvraci. DobFe se to trny se upinaly svisle na diru pro drédzkovy hfidel.

osvédéila opéra 3, upevnéns
Sroubkem 5 k hornimu konci
drzéku. Klapka Sepingu 4 pra-
cuje normélné, niz se nechvéje.

Zlepsené upnuti noZe u star-

ZlepSend noZovi hlava k 3e-
pingu (obr. 143). Do klapky se
upne za ¢ep 1 hlava 2 (upinaci
Sroub 3, upinaci dirky pro kiig
4, klin 5), v niZ se Zroubem 6
upind ndZ nebo noZovy drzak 7.
Kresleny n(z 7 hobloval klinové
drazky v malé dlouhé dife. Tato
noZova hlava se muize snadno
stavét do riznych poloh.

B4




REZANI

ivné napéti pilového listu
150). Pilovy list rdmové
musi byt spravné napjat.
malém nebo i pFi pFili§ vel-
n napéti silné klesa jeho Zi-
nost. Proto se osvédcila na
bu pilky matice 1 s kuli¢ko-
| spojkou proti pFetizeni. Ku-
(a 2, tlatena proti matici pru-
ou 3, spojuje matici 1 se sta-
matiei Sroubu 4. Jeji polohu
je nahofe pruzny krouzek
0 ur:il:;lé rozméry kulié]?l
eijlhc 1 vyhov
Zlepieny  protahovik  (obr. vani predlitych dér ujizdél na B e 04
149). Bézny protahovik se zuby strany podle otupeni, gtovy né- _pruiiny MR X
na viech strandch pfi protaho- stroj md zuby na poloving délky | @ Jak Gistit kotoufovou pilku Obr. 151.
na dvou sousednich strandch A, prdci (obr. 151). P¥i frézo-
B, zbylé dvé strany C, D se opi- zdfezii 6 mm hlubokych sazeny na pouzdie 2, volné
raji o obrobek. Na druhé polo- thlem 30° k povrchu ob- otoéném na cepu 3. Véledek se

viné jsou zuby na dvou opaé- se pilky velmi Easto l4- trochu zatlaci do zubi pilky 4,
nych strandch C, D. Tim ubird Po dlouhych zkouskdch a tim z nich odstrafiuje tiisky.
protahovék vidy stejné vrstvy ylo zjisténo, Ze tomu odpoml- Po této Gpravé vydrZela kazda
a, b. Obrobek P se upne do pFi- véletek z mékké pryze 1, na- pilka pramérné 2000 zaFezd.
pravku, aby se neroztahoval. !

Protladoviky na drdzky (obr.
148). Drazky v bronzovych des-
titkdch se presné protladovaly
na malém ruénim lisu néstrojem

e obrézku.




Viozky ze slinutjch karbidd
na kotou¢ové pile (obr. 153). Pii
fezdni tvrdé oceli bylo tieba
pilu ostfit po kazdych 200 fe-
zech a préce postupovala velmi
pomalu, Na zkousku bylo do
pily pfivafeno osm zubi ze sli-
nutych karbidd, které se pak
presné naostfily. Normalni zuby
pily pak uz nic nefezaly, a pies-
to pila mnohem déle vydriela
nez diive.

dér tésné u ramen
(obr. 153). Diry se stii-
mym raznikem 1 a mat-
Svisla hrana uhelniku 3
vlastné matrici.

na jemné drazky (obr.
'V paskové oceli 3, valco-
' za studena, tlusté 2,5 mm,
tieba tiihat 3 miliony
8,5 xvfa mm. Vylisky se
ohybaly a chromovaly, pro-

Obr. 152.

Velmi tenké karbidové kruini
pilky (obr. 152). Kruzni pilky 1
ze slinutého karbidu jsou spa-
Jeny s pFirubami 2 a 3. Sirka
téchto pilek je od 0,15mm (na
frézovani pfesnych délicich ry-
sek v bubinku z nerezavéjici
oceli a pod). Pilka md na pi.
primér 10 mm, 24 zubd, 5000
ot/min. Ve specidlnich piipa-
dech byly pilky i 0,023 mm
tlusté.

- nesmély mit Zadné ostfiny,

ot na ostfinach chrom nariis-
i tak, Ze témé&F zavie drazky.
aci raznik z rychlofezné
byl upraven podle obrazku.
v matrici 4 po celém obvo-

wvili 0,1 mm, matrice se roz-

LISOVANI

/§stfih ostrého zifezu (obr. zafezu 4 a naposled vystfihl
:_54_). N;i I’aznﬂﬂil’ 1 se bro:{ Spitku. Tim se chrani ostrd hra-
ikma plocha, aby r za na razniku 2, i kdyz se stifha | ¢
stiihat materidl 5, $irsi stranu tvrda za studena vélcovans ocel. a netvoril ostriny. Kalené

88
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Spodni plocha razniku byla vy-
brousena do hrotu, ktery napfed
Obr. 155, materidl propichl a pak teprve
stithal.
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Prorizeni maljch direk do
trubek (obr. 157). Do trubky 1 se
muely. Gspédné dirky razni-

2, tderem kladiva na ku-
licku 3. Vedeni 4 dosedd na

trubku. Cely nastroj je dlouhy
94 mm.

\ matricemi 4. Diive se razniky
o lamaly. Odstranilo to
e dlouhé kalené vedeni 2 &
raznik(

br. 159). Z mékké pryze tlusté

mm se vysekavaly podloZzky
dirou. Nastroj je nekaleny, ani
1000 kusech neni znét opo-
beni. Dirkami 1 se ob&as vy-
ky vytlaéi. PryZz se pfed se-
nim navlhéi chladici kapali-
. Je-li pili§ mé&kka, musi byt
em vfatﬂhu pl‘idrienn na pf.
echem, aby se nekfivila.

ulozeni hlav
aci desce 3.

Obr. 157, °

v dérovacka (obr.
158). V dhelniku 5 se prostfi-

huje najednou 17 dér razniky 1
90

Obr.

160.

St¥ihdni ty&i na lisu (obr. 160).
Stiithany material 1 prochézi
otvorem v matrici 4 aZ k dorazu
3, Raznik 2 ustfihne pfi kazdém
zdvihu lisu jeden kus. Vilcové
matrice 4 je suvné uloZena
v ramﬂcu.

Jak stFihat trubky na lisu
(obr. 161). Trubka 1 je seviena
mezi dvojdilnou matrici 2, 3.
prestfihne ji raznik 4, brouseny
do tvaru V, tlust§ 5 mm. Trubka
se jen velmi mélo deformuje
v misté, kde zaéal stithat hrot
razniku. Néstroj se osvédéil pro
velké serie.
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Nuzky na hranaté diry (obr.
162). Na celistech se vybrousi
vybrédni 1 tak, aby zbyly jen na
konei hrany 2. Tim, Ze se tyto
hrany brousi do 3pitky, zacne
stfih od stfedu a material ne-
ujizdi ani se nekfivi. Piiklady
prostriZenych dér jsou na obr. 3.

Nuzky se osvédéily hlavné u ne-

pravidelnych dér s ostrymi rohy.

OstFihovani sl
(obr. 163). Souddsti 1 k elektric-
et g b R L
sazn, tyi a-
genych za tepla. V&lcc__r'vﬁ hl?vn 6

vreh, Ostiihuje se najednou tfe-
mi kalenymi destickami 3, 4, 5.

oZitého tvaru

Prvé dvé (hrubovaci) ubfraji end ohjbatka (obr. 164).
vrstvu 0,15 n(i 0,35 mm? posledrii piechu se ohybd o matrici
hladici desticku 5 ubira téisku s » vt d ma -
0,05 mm tlustou. Polotovar se. m tfmenu 3. Po ohnuti tla-
pri préci zaklada do desky 2 na a 4 kladku k matrici,
stole lisu a pFidr#l se padkou se plech ohne i pfes pravy
shora, ostfihovaci desticky 3, 4, Tim je plech bud pripraven
5 jsou upnuty na sobé& na beranu t operacl, neho tak vy-
hydrauliciho lisu. Vgkon byl 5 IR & B e ol

Rl flak kladky, Sroub 5
raz pro vykyv tfmenu 3.

Obr. 164.

razily na raznik 2. Polom@r, pies

ktery se ohyba (r), se rovna

tloustce materialu. Tim se za-
b piesné na 900 (obr. 165). mezi rozevieni vylisku po vy-
rice 1 se mohou trochu na- jmuti z ndstroje a vylisek ma
aby materidl pevné do- poZadovany thel 900.
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ioduchd raznice na osm

~ vyrébEly v postupovém
oji, ktery vynika jednodu-
Raznik 2 razi na pasek
tirmy, koliky 3 tvori vy-
vale. Délici raznik 4 m& po-
ni vodici tepy 5, jinak je
troj otevieny.

zpecny lisovaci nistroj (obr.
Lisovaci &elisti 1, 2 jsou na
3, 4, posuvnych v desce 5
razniku 6. Pracovni &4st
oje se tim dostdva do bez-
né vzdilenosti od osy beranu
u. Vyménou Gelisti 1, 2 se na-
0j hodi pro riizné préace.

Obr. 166.

Ohybacka na trubicky (obr. se tam ohne podle tv: i
166). Na lisu 40 t, jehoz zdvih a naposled segejf kun:zu ml:'er}s:ne
byl 165 mm, se ohybalo za ho- tepem 4, ovlidanym klinem 3.
dinu 600 kust mosaznych trubek P pohybu beranu lisu vzhtiru
s vylisovanymi nédkruzky na matrici rozevieme pakou 11 a
koncich. Raznik 2 zatlacuje pékou 9 vyhodime vylisek, ktery
uFiznutou trubku vedenim 1 do propadne ‘dolt, ObE piky jsou
dvojdilné matrice 6 a 12. Trubka ovladdny ruéné,

stény vjtaiku (obr.

). Pivodné se sténa vytazkd
okraje zevnité soustruzila.
ice vsak Sla pfili§ pomalu a
dly material se Spatn& obra-
Nynl se zeslabeni stény razi
osti 600 kust za hodinu
klikovém lisu 100 t se spod-
1 pneumatickym vyhazova-
1. Vlozka 2, kterd se nejvic
tiebi, se d4 snadno vyménit.
borné se osvédéilo nastiikat
ni vrstvu molybdenu 0,75 mm,
rouSenou pak na 0,5 mm
anlivost vzroste 200krat).

9%
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sto hledime, aby byly obé ky se na konci rozitipnou na
y stejné, osvédéila se opér- Sest podle 1. Jazycky se
ka raznikd 7 s upinacim pak v dal3i operaci ohnou podle
6, ktery dosedd vykyvnd 2. Osvédéil se ndstroj se seg-
ové ploSe. Tim je zajist&n mentovou matrici 4 s bfity, do
omérny tlak na oba nyty. které se nafezané trubitky svisle

vlozi. Tim, ze raznik 3 zajde do
se rozétipnou konce tru- trubitky, nastfihnou se stény na
k (obr. 171). Médéné trubié- Sesti mistech.

Obr. 170.

RaZeni kuzelovjch natrubki
(obr. 170). Z trubek 1 se razl
tvar 2 asi za 24 vtefin na rych-
lob&Zném lisu tlakem asi 8 t
Trubky se pEidrzi za vnitick
klestitkami 5 a posouvaji se
mezi zépustky 3, 4. V jedné zé-
pustce jsou dutiny pro riizné
velikosti trubek, vZdy jedna na
hrubo a druha kalibrovaci na ho-
tovo, Lis ma jen maly zdvih, aby
se mohly trubky bezpeéné za-
souvat do zapustek.

Nytovani dvou nytd najednou
pod lisem (obr. 172). Fibrové
desticky 1, 2 se spoji dvéma
nyty 3, 4, jejichZ hlavy se vy-
tvori razniky 5. ProtoZe mohou
byt rozdily v tloustce destitek,
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na kuZel 3, pf vytahovani se
koule stihne, Dfive se do trubk;
naréZely plné koule a pak s¢
obtizn& vytladovaly s druhe
strany. (

Kalibrovani karbidovimi ku-
lickami (obr. 174). Predvrtané
diry o priméru 32 mm ve vy-
koveich ozubenych kol traktoru
1 se kalibrovaly po dvou kulic-
m ﬁll ze lérl:'mixtého karbidu pod
% c isem. Na kalibro-
3 Trn k roztahovéni trubek (obr. vani %ponechﬂn pFidavek 0,12
73). Koule 1, rozfezana - mm, se po protladeni ku-
fﬁmﬁrouhuvityml) rovinami, je licky opét smrdtila o 01 mm.
pon ena prufinami 2. PFi nard- Vykovky se zaklddaji do vedeni
- ni do trubky se koule samo- 3, kuli propadnou otvory 4
inn& roztahuje tim, Ze najizdi do nédrie 5 s fidkym olejem.

Obr. 173.

Potfebny tlak nepfesahoval 500
kg. Dfive pouZivané ocelové ku-
licky se nicily po 200 pracovnich
klech, karbidové kulitky ne-
ou znatelné opotfebeny ani po
5000 cyklech. Price se proti vy-
truZeni zlevnila asi na desetinu.

dleckovy doraz pii lisovani
br. 176). Material 1 dorazi na

doraz a snadno propadne dold,
oZe valetek se trochu po-
¢i, Osvédcil se hlavné u tlus-

Dorazovd deska na lisovadle
. 175). Z plechu se vystfihne
, kterd se otvorem 1 na-

. 176,

sadi na raznici tak, aby lezela
v jedné roviné s jeji horni (pra-
covni) plochou. Do direk se za-
vitem M 6, navrtanych na viech
strandch desky, upevni se dora-
zy pro materidl. Tim se zrychlila
2v1a5té prace dérovacich a drdz-
kovacich néstroji. Diive se do-
razy obtiZné upeviiovaly na stole
lisu.
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_ Stavitelng priviak na Festihra-
& (obr. 179) Sestihranna ocel
‘Se v nejvétdich tazirnach tihne
ivlaky slozenymi ze Sesti dilii
slinutého karbidu na zpusob
irisové uzavérky. Stavénim vlo-
& se mohou libovolng ménit
rozméry Sestihranu. Na obrazku
Je kreslena poloha vlozek pro
-mensi rozmér plné a pro vétdi

| rozmér &drkovans.,

Obr. 177, Uprava vyliski pro Zihdni
(obr. 180). Vylisky z mékké oceli
Se Zihaly narovndny na sebe.
Velkou zdvadou bylo, ze pak
fely pevné u sebe a ztrdcel se
€as jejich rozebiranim. Odpo-

Zit8js1. V této Gpravé se muy
n_:énit tlak Pruziny 1 neho | snt‘f
Zit tfmen 2, g S€ pruzina
mohla vyjmouyt pohodinym ots-
éenim klikou 3, kters je stale na-
montovéna pod stolem lisu. Tim
se sefizeni lisu velmj zrychli.

Drzik  svafovanych plechi
(obr. 181). Aby se usnadnilo
arovani plechd v pravém dhlu,
vlozi se do rohu trojihelnikova
deska A se zkosenou hranou B.
K desce jsou pFivafeny tfmeny
C s upinacimi Srouby, které ple-
chy pridrzi. Roh se dokoné&i po
sejmuti pfipravku.

BB Tt S AR e e ey W 3

Obr. 180.

mohly tomu dilky ve &tvercové
siti, vzddlené asi 2 mm od sebe,
hluboké asi 0,13 mm, kterymi se
vylisky také velmi pékné& vy-
rovnaly.

SYAROVANI A PAJENI
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Drziky pro svafovdni (obr.
182). Dobfe stavitelné svérky
plidrZi svafované nebo péjené
soudasti v predepsané poloze.
Upinaji se stojany na .stole
z U-profild.

Svafovaci pFipravek na

se dnem (obr. 183). Na trubky 1

se piivafi provrtané dno 2 pres-

né soustfednd tim, Ze se do diry

ve dné vsune &ep 3, ktery také
4,

Obir.akE, roztdhne tFi koliky

Opéra pijedla (obr. 185). Aby  Propalovini dér misto vrtdni
se mohlo pajedlo pfi praci opfit (obr. 184). PFi monta3i ocelovych
a po praci odlozit, pfipevni se konstrukei Jje nékdy tieba pro-
k nému plechova opérka. palit co nejpFesndjsi diru na pF.

Obr. 183. Obr. 184.

ro Sroub. Propalovany material 3 a druhou bez diry 4, sloZime

ohfejeme plamenem do erve- je do sprévné polohy, pak &dst 3

la. Tam, kde se m4 propdlit dira, trochu zvedneme a zespodu Cdst

ozime studenou desku 2 s vy- 4 silnd nahfejeme v mists, kde
tanou dirou. Plamen prochéze- mé byt dira. Potom propalujeme
touto dirou propéli v ohfaté shora dirou v souddsti 3. Plamen

esce velmi Eisty otvor. Mame-1i neposkodi jeji okraj s dira je

isovat dvé Zasti, jednu s dirou pFesné na pozadovan misté.
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MERENI, ORYSOVANI 1

Piesny daléik (obr. 186). Dal-
€ik 1 je veden ve vrtacim pou-
zdru 2, které se vsadi do desky
3. Prismo 4 ma vhodny tvar pro

Obr. 186.

ruku. Dil¢ik stoji pfi préci pres-
né kolmo k povrchu, price je
pFesnéjsi a rychlejsi.

104

~ Stfedici nadrh (obr. 186).
adni rysovini os na vélco-
lochach. Na sloupku C je
eCeno prismo D, drZené
bem F. V ose prismatu je
aci jehla K, zajisténa proti

ZiepSeny stiedici duléik (obr.
187). Na dosedaci ploe vodiciho
pouzdra jsou &tyfi bFity 1, které
pfi dilkovani jemné nasadime
de rysek po jehle. Tim je hrot
diléiku 2 pfesné v pruseéiku
rysek. Kolik v otvoru 3 zajde do
drazky 4 a drzi daléik.

Pomocny stied v odlitych dé-
rich (obr. 188). Pro orysovani
narézeji se do dér dfevéné nebo
olovéné vioZky, aby se mohl vy-
#nacit stfed. Lépe vyhovi pii-
pravek z ocelového plechu 3 mm,
kaleny, v némz je stavéci Zroub
2. Stred pro kruzitko 1 je na
stavitelné  pFiloZce pFidrzené
Sroubkem 3. Pripravek se nej-
prve upne do odlitku a pak se
na pr. dostfednym dhelnikem
najde  nejvhodnéjdi  poloha
stredu.

Obr, 188.

otdteni kolikem L.3roub O mize
pojistit polohu jehly, pruzina P
a ¢epu N jehlu tlaéi stéle vpra-
0. Orysovany Cep X se opird
o prisma Q.

Jak orysujeme proniky na
trubky (obr. 192). Objimka 2,
kterd nese rameno 3 s rysovaci
jehlou 4, je volné posuvnd po
tyCce z taZené oceli 1. Tuto tyé
postavime do stfedu budouciho
proniku pod piedepsanym Ghlem

105

Obr. 189.
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Obr. 190,

= a provisorné ji pfichytime sva- chem rysovaly proniky i na ne-
trem.m *Eotom mlu:es3 lime pronik pravideiné povrghy.

rameno 3 vysuneme na  Nadrh k rysovéni podle obvo-
Zadany polomér. Naposled ty& 1 du (obr. 180). Rovné rysky neho
odsekneme nebo izneme, aby rozteéné kruzZnice se rys Jjeh-
l_:yl konec étgty pro dal3f pfiva- lou 1 ve stavitelném nadrhu 2.
reni. Po spotfebovini se tato tyé Koliky 3 ve tfmenu 4 objizd&ji
snadno vyméni. Tak se s Uspé- obrobeny obvod soudasti.

Obr. 194.

Presné vystfedéni osy vietena dle pravitka 1, pFivafeného
proti hrané (obr. 101). Tato pra- k bloku 2. Celistmi 3, 4 se pFi-
ce se €asto vyskytuje pFi vyrobé pravek mirné pfitdhne k hifdeli,
pripravki a méfidel, na frézkach protoZe roub 5 ma pravy a levy
a na presnych vrtackach. Uhel- zdvit. MiZe se nyni pootodit
nik slozeny ze dvou lalenjch o &ast obvodu. Tim rutka 6,
Easti 2, 3 se prilo#i k obrobku 1 ototné ulofend v ose stupnice,
a Gchylkomérem 4 ve vietenu ukazuje na stupnici uréité vy-
u otacime, az ukazuje na chyleni, protoze vlastni vahou
‘ ch 5, 6 stejné hodnoty. Tim zlistava stile ve svislé poloze.
Jje osa vfetena pfesné nad hra- Preneseme-li pripravek na dru-
nou obrobku, od niz pak dal mé- lt_:fmhﬂdel. mzZeme jeho pootoie-
Fime. m o stejnou vychylku rutky

Rysovaci pripravek k pFeni- vyznaéit na obvodé hridele stej-
Seni dhli (obr. 194). Rysky (na Ghel. Ma to vyznam hlavné
klinové drazky) se rysujl po- opravach, pfi montazi a pod.

107

TR i

B R Y Ry

LT

*



W RETRERG, RO I A =" L

.

Obr, 196.

i

Obr. 193.
Rysovini kruznic na zakfivené orysovat i nepravideln& zakfive-
povrehy (obr. 193). Do dilku 1 ny povrch.

ve stiedu kruznice se opfe hrot

lime na celou dosedaci hranu svérdkem piimo Sikmo ubirat n
lasového pravitka 2 a také si brusny kotoug. .
a ni miZeme posvitit. Srouby 3  Sinusové pravitko upinané do q |

: 08
2, upevnény na vodorovné tyéi 3,  Zlepeny nastrojaisky dhelnik e mize nastavit i jiny Ghel nez hrotd (obr. 188). Na fepu s hro- i
ktera se nfd!e Srouby 4 presn& (obr. 185). Zvlast se hodi k mé- ravy. ty 1 je sklopna @elist 2, jeiiZ po- ‘-
vygkové stavét. Rysovaci jehla 5 Feni Sikmych hran v dirdch nebo Sinusovy svérik (obr. 196). loha se méni jako u béznych si- | d-.h

je v kruzitku 6, posuvném po kuZelovych dér. Velikou v§hodou

Presny strojni svérdk 1 se na- nusovych pravitek vloZenim vé-
tyéi 3. Jejim otatenim miZeme je, Ze otvorem 4 v drzéku 1 vi-

avi sloupkem koncovych mérek leéku 3 a svérek 4. Pfesné brou- 18
odobné jako normadlni sinusové Seni kuZelovjch povrchd se tim .
ravitko. V pohyblivé Gelisti své- velmi urychlilo. Samozfejmé i
iku je také otvor pro orovnd- musi byt i cely pFipravek- co ',‘
aci diamant 3, takZe se miZe nejpresnd&jsi.




Qbr. 197.

Zlepiené sinusové pravitko
(obr. 187). MéFeni kuZelovych
obrobkil se usnadni tim, Ze jsou
pridrZeny na pravitku stavitel-
nym prismatem 1, které je
upevnéno na thelniku 2 rame-
nem 3. Normélni smpv.:::lvé pra-
vitko 4 se opird o ozku 5.
Tento pfipravek se osvédéil i pri

ém o ani a viude, kde
hylo tieba pridrzet oblé soucésti.

Méfeni rovinnosti (obr. 199).

nost i pravy tdhel. Na desce 1!

nich 4,
tchylkom
sané k dorazu 7. Méfené pravit-
ko 8 dosedne na oba Eepy 2 s
e Cepu 3 ¢teme na
achylkoméru (indikdtoru) pfimo
tchylky od pfesné roviny. Pra-
vitko 8 se miiZe méfit s obou
stran, prikldda se k dorazu 9
MEH;;::—]J nhalnlé:é o;lir:‘:;mu%];z-1
Jednoduchymi prostfedky se me en pevny cep 2, aby zby
miZe zméFit velmi pFesné rovin- jen druhy ¢ep a pohyblivy ¢ep 3

110

Uhelnik se opird o doraz 9, jeho

obrdcenim &teme pfimo tchylky.

Uchylkomé&r 5 nemusi byt ani
vyregulovdn na nulu, &teme na
ném rozdily hodnot. Préc: se

Ghelnikem zjistime, jaké hodno-
ty mé Gchylkomér ukazovat pri
Ghlu 900,

Kontrola plochych kotoucu
obr. 200). Vyfiznuté nebo vy-
stfizené kotoufe 1 se prostréi
mezi dvéma deskami, a tim se
ontroluje jejich rovinnost az
desetkrat rychleji neZ jinymi
pisoby. Zavlatky 2 drZi rozpé-
raci krouzky 3, jimiZ se Fidi
vzddlenost desek. Dobré kusy

1

QObr.

zrychli, kdyZ si napred pfesnym

199,
propadilvnjl mezi deskami sklo- ;:
nénymi asi pod 60° do pytliku,
vadné kusy uvéiznou mezi deska- < |[Eu
mi a uvolni se stlalenim pag- q
ky 5. ‘
%
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~ Méfidlo na vétSi vnitFni pri-
méry (obr. 201). Hodi se k mé-
feni vniténich zavitu a zépichq,
protoze se pohodind vsune do
diry. Zasunutim ¢epu 1 se pak
kuzel lm vytladi métici lkolik 3
a ys 4 se vyznati tolerance
rognéru Volbou vhodného ku-
zele 2 mGZzeme podle rysek pie-
tist pohodlné i setiny milimetru.
Pro vlzné rozméry se méni dél-
ka a sefizeni mé&Ficich koliki.

Jak zméfime pramér kuzele
mikrometrem (obr, 202). Na
Sroub mikrometru se pfipevni
lehky rdmefek 2 se stavécim
Sroubem 3. Tim se miZe natidit
vzddlenost a od konce kuZele, na
niz méfime primér.

Obr, 201, Jednoduchda mérka na velké

Zepy mikrometrem. Aby se snad-
no zjistil (z tabulek tangenty
dhlu @) i nejvétdi pramér diry,
volime délku Eeplt 10 mm.

Jednoduché sklidané obKroéi-

Obr. 203.

nevyplaceji slozitéjsi méridla
nebo kde zafizeni nestall k vy-
robé podobnych méfidel z kusu
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Primeér se stayj +,
viti,
sazeni zavita, Jro

Toubu 2 je rovnobazng
nou zévitd, (Am

Méfeni kolmosti zdvitov,

p
ey  NemiZeme obr. 207). Do méfens

pecidlnich mikypo-
e jejich Gelisti ne-
t

(s presnosti na
yZ se Sroubkem 2
ér az o 0,13 mm,

méni jeji prim oZky 4, se

é diry
diry se

dici &ist& na meg-

» @ ukazuje Gchylky

svislé polohy.

Orysovani kuzelo h obrobkg
z dalkd (obr, m;:yebva obrob-
ednou upnou do podlo-

onci v kosogty

eZi u sebe opaénymi
erefné dife. Tim
Pfesné rovnob&zng
ovaci desky a le3f
oltverce. Daldf osy
otofenim prismat
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MéFici vlozka pro prismo (obr.
210). V prismatu 1 je vlozka 2,
jejiz celisti 3 jsou presné rov-
nobézné s drazkou V. Naridi se
podle Sifky frézy. Obricenim se
jednoduSe méfi poloha osy i po-
loha frézy vibec.

Obr. 209,

zovéani a hoblovéni. Dva koliky 2
vedou prismo 1. Stavi se vySkové
klinem 3, &rouby 4 a 5.

Vyhazovaé k  Rockwellovu
tvrdoméru (obr. 211). Osvédéil se
pfi hromadném zkouSeni malych
soudasti 1. ZkouSe¢ je jen klade
na kovadlinku 2 tim, Ze vykyvne
dozadu plechové narazky 5. Po
zkoudce vykyvnou nardtky 3
vzhiiru vlivem zédvaZi 4 a soutdst
odhodi. Prdce se tim zrychlila
o tietinu.
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PRIPRAVKY A UPINANI

Boéni upinka (obr. 213). Na
hoblovee, Sepingu i na frézce se
obrobek 1 muZe upinat i s boku
ptitaZzenim upinky 2. Horni plo-
cha je tim celd volnd pro prici.

Obr. 212,

ZjednoduSena upinka na stole
obrabéciho stroje (obr. 212).
Osvédcila se hlavng na frézkach.
Upinaci tfmen 1 se opird o ma-
tici Sroubu 2 a pritahuje se
Sroubem 3. Sada rzné dlouhych
Sroubl nahradi podlozky tfmenu.

Obr, 214.

Prilozka k 3ikmému upnuti se
stran (obr. 214). Osvédéi se
0 obrobkl, které maji mit po
upnuti cely horni povrch volny a
nemohou se upinat na magne-
tickou desku. Spodni &ast 1 je
v drdZce stolu, horni tfmen 2, 3
se pfitdhne Srouby tak, aby doh-
Fe drzel obrobek 4.

8 250 novinek 17




Vyrovnivaci upinka (obr. 216).
Jednim Sroubem 2 se v této
Gpravé upinaji najednou &tyfi
valcové soufdsti. Sroub ma
v tfmenu 1 vili, aby se mohl
tfmen naklénét, a tim vyrovna-
val i rozdily v primérech sou-
tasti. Podobny princip se osvdd-
¢l i pfi upinani osmi soudasti
najednou,

Upinka s klinem (obr. 217).
Obrobek 9, 10 se upind tfmenem

11 vykyvem paky 1. Stavécl
groub 5 tim najede na klin 7.

Rychle stavitelny upinaci
témen (obr. 218). Ve timenu 1
je zdvit jen na &asti diry 2. Zby-

Obr. 215,

Obr. 218.

bu 2 se odfrézuje. Cepem 3 je
§roub dobfe veden v dife 4 po-
suvné Eelisti 5, ktera dosedd Ce-
lem 6. K hlav& Sroubu se pFivafi

ZlepSené upinaci &elisti (obr.
215). Osvédéi se na licni desce
nebo na stole obrdbé&ciho stroje.
Cast 1 je pevné pfitazena Srou-
bem 2, éast 3 se miZe posouvat

otdfenim Sroubu 4 klitem 5. upinaci pa€ka. Tlouifka podlozky
Tlaéi tim na upinany obrobek 2/ : ] / : 7 se méni podle tloustky obrob-
smérem 6 a 7. ; . e ; 5 ! ku tak, aby zévity dobfe zaly

" do sebe. Tato svérka md vyhodu
v tom, Ze stahuje obrobky vel-
kou silou, a pFece se velmi rych-
le celd uvolni.

menu nad stolem stad uvolnit
groubek 5 a pfesunout podle
tF Sroub 4 bez dlouhého
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nd za hruby (na pF. pFedlity,
predkovany) otvor pruZinou 2,
na kterou tlafi kuZel podlozky
3, pritazené Sroubkem 4. Pod-
dajna pruzina dobfe dosedne
i na nerovny povrch.

o, pryZovou hadici (obr.

Upinéni
221). Stadi-li k upnuti mensi
Upnuti za hruby nerovny ot- sila (na pf. pfi svarovani), vyho-
vor (obr. 220). Obrobek 1 se upi- vi jednoduchy pripravek, v némz

Obr. 222.

vyvozuje tlak nafukované pryzo- Upnuti a pritazeni k podloZce
v hadice tladici pfimo na upi- (obr. 223). Obrobek 1 se Celistmi
naci listu nebo na upinaci epy. 2 svird se stran a jest® se silné
Tim se konstrukce ptipravku ne- pfitdhne k podloZce 3.

obyéejné zjednodusi.

pryzo ko-
toucky 2 a timenem 3. Kotoute
se zatlatenim obrobku stlaci asi
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Obr. 225.

-~

5 ;
3 2

//v/"t'I:

Obr. 224.

Jednoduchd rozpinaci upinka pFitaZenim &roubu 2. Tim se pii-
(obr. ‘2?4}. Pouzdro 1 se pro tdhne posuvnd &elist 3 na ne-
obrdbéni povrchu upind zevnitf hybnou &elist 4 a pouzdro se

dobfe upne. Po uvolngni Sroubu
2 zvedd pruZinka 5 felist 3. Obé
Celisti se zhotovi postupem 6, 7.

Stavitelnd prismaticka podloz-
ka (obr, 225). Obé &4sti jsou ve-
deny koliky. Podpiraji delsi hfi-
dele na vrtatkéch, frézkich a
pod. nebo se mohou vkladat i do
strojnich svérdkd pfi obrabéni
soudsti s osazenim a s na-
kruzky.
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Ruéni svérka pro nastrojafe
(obr. 226). Hodi se i pro malé
vilcové soucasti, Upinaci Srou-
by vy€nivaji jen vzhiru a ne-
vadi pfi upnuti na desce stroje.
Materidl X se miZe upnout také
napfié v drdzce B. Celisti L, E
se sviraji matici D a stavécim
Sroubem C. Podlozka F méd ku-
lovou dosedaci plochu. Drézkou
G nebo za Zestihran H se miZze
celist E upinat

Obr.

226.

Nastrojafsky upinaci hranol
(obr. 228). Do skfipce 2 se upina
obrobek 1 pfitaZzenim matice 3.
Sroubek 5 zabréani otadeni skfip-
ce. Cely hranol se pak mizZe
upnout do svérdku, na stil
stroje, na magnetickou desku
atd., jak je tfeba pro pFesné
prace. Skfipec 2 je stejny jako
u soustruhu.




Magneticky expansni upinaé
(obr. 229). K magnetické upinaci
desce 1 se pFiSroubuje rozfezana
upinaci hlava 3 z oceli ‘tak, aby
pod ni byla podlozka 2. Zapoji-
me-li magnetickou desku, pri-
tdhnou se k ni okraje hlavy 6,
a tim se druhy okraj 5 roztdhne
a upne obrobek za diru. Uping-li
se tenky prstenec, mize se jegts
upravit doraz 4. Upinaci sfia se
Fidi tloustkou podlozky 2.

Obr. 227. Dievény svérik ovlidany &la-

padlem (obr. 230). Ma vyznam

Upinaci blok pro nastrojaie pri montazi vétsich lehkych se-

(obr. 227). Osvédéil se pro etné stav (civek a pod.). Zapadka 1

pfesné prace. Sroubky 1 zacha- zajisti polohu po sevfeni, aby

zeji do upinacich otvori v bloku, nemusel délnik stale tlagit na
Sroub 2 je stavéci. Slapadlo 2,
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Vloika do svérdku (obr. 231).
Olovéna vlozka v rdmetku z pés-

Obr. 230.

kové oceli je upravena pro prii-
méry od 6 do 25 mm. Usnadnila
préici u ruénich i strojnich své-
rékd a Setfila nastroje. Soutasti
se piendseji i s viozkou, ktera je
také pridrzi pii daldich opera-
cich (montazi a j.).

Obr, 231.

MONTAZ A RUZNE DROBNE PRACE

montaz

 Dré drzik pro
(obr. 233). Matiéky 3 nebo malé

Sroubky 4 pFidrzime pfi montazi
na nepiistupnych mistech sva-
zat‘.he_ml étyf  nebo htH dratd
(strun) 1, prostréenych pryzovou
trubickou. Tato pomtcka ma vy-
znam hlavné pfi opravdch a
v pfesné mechanice.
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Obr. 232.

Montazni niprstky pro Sroub-
ky (obr. 232). Pro montdZ Srou-
bovych matic 1 na gpatné pii-
stupnych mistech a tam, kam
nevidime, se osvéddily ocelové
néprstky 2 s vyfezy pro maticky.
Vyrabéji se pro Srouby od 6 do
10 mm, nevadi pii préci.

lovou

Zarezavély roub s pilkul
'hlavon’:obr. 234). Takovy Sroub

Obr. 234.

zpravidla nemdzeme uvolnit jen
&roubovakem v drazce. Osvédtilo
se useknout, ufiznout ruéni pil-
kou nebo upilovat hlavu na dvou
stranach. Pak ji sevieme do Ce-
listi svérky, a tim Sroub poho-
diné uvolnime.

Sekd® na mazaei drizky (obr.
235). Tyto seckéfe se vyrébély
ptes 20 let ze starych kruhovych

pilnik(. OsvédEily se dobfe nejen
pfi sekdni mazacich draZek, ale
i nepravidelnych vybrani (na pf.
ndpisd, Gisel a j.). Konec pilniku
se vykove a zakali, zbylé otupe-
né zuby na pilniku tvofi dobré
drzadlo.

Seka¢ na nytové hlavy (obr.
236). Hlava zajde do otvoru
v sekadi, ktery doseda na materidl
zaoblenou plochou. Po otupent se
tato plocha obrousi.

Obr, 236.

Pikovy vytahovaé pouzder
(obr. 237). Zalisované pouzdro 1
zachyti okraje Celisti 2. Stlate-
aim paky 3 dolt se neposkozené
pouzdro uvelni.

Pripravek k vinuti pruzin (obr.
238). Ve skli¢idle se toél trn 1.
Drat (strunu) 3 nasadime do
vhodné dirky v prismu 2 tak,

Obr. 237.

aby vyénival asi 75 mm. Konec
4 také upevnime ve skligidle,
nékolik prvych zavitd natotime
ruéné. Pripravek se hodi pro
rlizné velké pruziny, proto mé
v prismu 2 nékolik dér. Prace
je rychlej8i nez s jinymi pii-

pravky.
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Obr. 239.

Vinuti kuZelovych pruZin (obr.
239). PruZiny se vinou na trnu
s drazkou, jehoi kuZel je nej-
ménd o 59 mensi nez kuzel ho-
tové pruziny, protoZe po uvolné-
ni se pruzina trochu roztéhne.

Obr. 240.

Nyty pro nepristupni miata
(obr. m) Nyt je dvojdilny.
duté tasti 1 se narazi vm
za studena Cep 2, ktery roztdhne
konec podle 3. Spoj je t&sny
i pevny.

Nytovaci opéra (obr. 241).
Kdyz se na profil 2 nytovalo oko 1
podle A, profil se kiivil péchova-
nim nytu. Kfiveni zamezi opéra
3, pPitaZend tfmenem 4 a Srou-
bem 5 podle B.

Obr. 241

!'ﬁn?tovini litych Stitkd (obr.
242). Stitky odlévané na strika-
cim stroji se dfive nytovaly
k obrobkim zvldStnimi nytky.
Protoze slitina &titka nebyla p¥i-
li§ kifehka, stadily misto nytkd

Obr. 243.

malé odlité natrubky, které se
pfi nytovani roztdhnou kle§témi.

Dobré upevnéni kladiva (obr.
243). Nésada se pfed naraZenim
kladiva kfiZem nafizne podle 2
a po nara¥eni se do pruseciku

Fezl zatdhne vEtsi Sroub do die-
va 1. Kladivo pak velmi dobfe
drzi.

Ochrana papirové lepici pasky
pred vlhkosti (obr. 244). Obé
strany kotoutku pésky dobfe
potfeme parafinem (svitkou).
Tim se paska dobfe chrani pted
vnikdnim vody a neposkozuje se
(neslepuji se okraje). Navihnuti
lepicich pasek je velmi nepfi-
jemné a ni¢i fasto cely kotoué.

Obr. 245.

Ochrana lahvi¢ek (obr. 245).
Lepenkovy kotoué na hrdle lah-
vieky s kyselinou pfi péjeni
iv jinﬂch pripadech) chrani
lahvitku pfed pFevracenim. Aby
se mohl kotou¢ navléknout, na-
stfihne se.
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do které Zeneme stlaleny
vzduch. Tfisky a neistoty se
tim pohodiné odssavaji do shér-
né nédoby.

Obr. 246.

Bezpeinéjsi femenové spojk
(obr. 246} nce koZenych vlo{
#ek (nebo : rum) v dratkovych
femenovych spojkich se nahreji
plamenem svicky nebo péjedlem,
aby se rozsifily a spekly v kulig-
ky. Tim se zamez{ podélny posuv
vioZek a snizi nebezpefl zranéni. Sané pro dopravu tézkych be-
den (obr. 248). Osvédtily se
Vyssavaé tisek a nedistot hlavné pfi dopravé po schodech.
(obr. 247). K gsaci trubce se pfi- Mohou se udélat ze starych
vari mala komirka s tryskou, automobilnich pruznic.

Obr. 248.

Témen na prenaseni nadob mnohem rychlejsi nez dosavadni
(obr. 248). Trmen Se yypali zpisob, kdy se pouzivalo k &is-
2z ocelového bloku. Nasadi se na téni hadrd a rozpoustédla.
okraj nadoby, drzi vzepienim.
Oko k zAvésu jefdbu se miZe
nagroubovat do vhodné vzdéle-
| nosti, aby jeho osa lezela asi
. v ose nadoby. Sroubem 1 se
| :g:;vi mezera ve tfmenu pro
: & tloustky stény nédoby.

Cisténi tyfia trubek (obr. 250).
Tuk chréanici lesklé tyce a trub-
ky D proti korosi i necistoty,
které se prilepily k povrchu od-
stranime Skrabkou ze dvou des-
ticek A, spojenych koliky B.
Skrabka se ovlada rukojeti C.
Vybréani v destifkdch ma dobre
dosedat na tyCe, aby se tisté
ofkrabal i ztuhly tuk. Préce je
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UZité prameny

Vétsina zlepSovacich névrh(, uvedenych v této préci, je vy-
brdna, upravena a piekreslena z amerického &étrnéctideniku Ame-
rican Machinist, z roénikd 1946 aZ 1957. Nékolik ukézek je také
pFevzato z novéjsich roénikl asopisi Tooling, Machinery, Metal-
working Production, Tool Engineer, Machine Shop Magazine, po-
kud jsou dostupné v naSich knihowvndch. Vybrény byly vyhradné
konstrukce, které byly realisovény a osvédCily se delSim pouzi-
vanim v praxi. Nejsou zde tedy uvddény niméty promyslené jen
na papife, ale neovéfené praxi, s nimiz se v odborném tisku setka-
me dost Casto.
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