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Méfidla

NARADI PRO MERENI PRESNOSTI
OBRABECICH STROJU

Technické pFedpisy

CSN 25 1901

MHeTpymeHT AnA mavmepeHus ToyHocTs  Measuring instruments of machine tools
CTAHKOB — TEXHHYECKHE VCI/IOBIISL accuracy — Technical regulation

Tato norma plati pro méficl ndfadi a zafizeni, uréené pro ovérovani
piesnosti obrabécich stroji a nevyéerpavi zafizeni, pouZivani pro méteni
béhem jejich vyroby a méfidla pouzivana v méficich laboratotich.

I. NAzvosLovi

1. Geometrickd piesnost obribéciho stroje — presnost stroje nezati-
zeného obrobkem nebo feznymi odpory, naméfend nebo zjisténa za klidu
nebo pii béhu naprazdno.

2. Geometrickd piesnost obriabéciho stroje je dana piesnosti tvaru
a polohy jednotlivych strojnich ¢asti a jejich vzdjemnych pohybu — viz
CSN 20 0300.

3. Pracovni piesnost obribécich strojii je stanovena v norméch pies-
nosti obriabécich stroji — viz CSN 20 0300 a pfidruzené normy.

1l. VSEOBECNE

Rozdéleni

4. Podle zpusobu pouZiti lze méfici nafadi rozdélit na:

a) méfidla, kterd pii méteni piedstavuji uréitou idedlni primku, rovinu
méfeni nebo kolmost obribéciho stroje — sem patif kontrolni a dilenska
piimérna pravitka, méfici trny, méfici véilee a thelniky.

b) méfici piistroje. kterymi se piimo zjisfuje chyba piesnosti (odedi-
tanim na stupnici) — patii sem &iselnikové tichylkoméry a pristroje s éisel-
nikovymi tuchylkoméry,

¢) nafadi k uchopeni a ustaveni Giselnikovych tchylkomérit nebo
zvladtni pomocné zafizeni, kterym se usnadiiuje méfeni na vhodnych mis-
tech obrabécich stroji.

Ueinnost od:

> i (RN 9 s DD ;
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5. U méficiho nafadi podle ¢l. 4a) a 4b) se vyZaduje vy&&i presnost
a tuhost; u nafadi podle ¢l. 4¢) je hlavnim poZadavkem tuhost a pevnost.

Deformace méFiciho zaFizeni

6. U méficich trni pouZivanych v roviné vodorovné, vetknutych
stopkou do kuzelové dutiny vietena nebo upnutych mezi hroty vieteniku
a koniku, nutno uvazit vliv ohybu, zpisobeného jednak vlastni vahou volné
¢asti a jednak méficim tlakem Gehylkoméru.

7. Ohnuti trnu vlastni vahou volné ¢asti — viz obr. 1

/s

LLL ‘i
‘ 1_ { I |

kde f je ohnuti vlastni vahou
@ viaha volné ¢asti trnu
I délka volné ¢asti trnu
E  modul pruznosti
I moment setrvaénosti kolmého priifezu

8. Ohnuti trnu vlivem méficiho tlaku ichylkoméru — viz obr. 2.

Obr. 2

P.I3
h=37571

kde f; je ohnuti vlivem méficiho tlaku
P méfici tlak
I vzdilenost mista, v némZ pilisobi tlak
E  modul pruznosti
I  moment setrvaénosti kolmého prifezu
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9. Prohnuti trnu vlastni vahou upnutého mezi hroty — viz obr. 3.
‘—__——1
e — _h:‘“______-__ﬁ— ~
s
Obr. 3
f= 5Q . 1B
C384.E.1

kde f je prohnuti vlastni vahoun
@ viha trnu
{  délka trnu
E  modul pruznosti
I moment setrva¢nosti kolmého priifezu

10. Prohnuti trnu upnutého mezi hroty vlivem méficiho tlaku tchyl-
koméru. plisobiciho uprostied délky trnu — viz obr. 4.

[ !

—— . —— - —

Obr. 4

P.I3
h=ww1

kde f; je prohnuti vlivem méficiho tlaku
P méfiel tlak
délka trnu
modul pruznosti
moment setrvacnosti kolmého prifezu

N

11. Prohnutf trnu vlastni vahou a vlivem méticiho tlaku — viz obr. 5.
Méi-li se v roviné svislé, pak celkové prohnuti je

F=f+h
3
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kde F je celkové prohnuti
f  prohnuti vlastni vahou
fi  prohnuti vlivem méficiho tlaku

12. Pii méfeni v roviné vodorovné se pocita pouze s ohnutim vlivem
méficiho tlaku — viz obr. 5. Ohnuti vlastni vahou (projevuje se v roviné
svislé) nemd na méfeni ve vodorovné poloze vliv.

13. Pri pouziti drzaki &selnikovych twchylkoméri je tieba pocitat
s ohnutim zpiisobenym vlastni vahou volné délky drzaku, vahou tichylko-
méru a s méficim tlakem tdchylkoméru. Pasobi-li méfici tlak dchylkoméru
opfeného méficim dotekem o méfenoun plochu ve sméru zatiZeni, je vznik-
Iym protitlakem volni &dst drzédku odlehfovéna; plsobi-li proti sméru za-
tizeni, je vzniklym protitlakem volna ¢ast dridku zatéZovana. Pri méfeni
ve vodorovné poloze (drzék lezf ve vodorovné roviné prolozené oson méfi-
ciho tlaku — viz obr. 5) — pfichdz{ v dvahu pro zjisténi ohybu drziku
pouze méfici tlak.

14. Neméni-li pii méfeni smér éiniteli sviij smysl vzhledem k poca-
tetnfmu nastaveni k méfené ploSe, lze deformaci drziaku zanedbat.

Il. TECHNICKE POZADAVKY
Zakladni teplota

_15. Normdlni teplota je 20° - 2 °C mezinarodni stupnice teplot — viz
CSN 25 0051.

Rozmeéry a mezni dchylky

16. Rozméry méficiho nafadi jakoz i mezni tchylky rozméri a -
chylky geometrického tvaru musi vyhovovat pifsluinym rozmérovym
normam.

Materidal

17. Méfici trny s kuzelovou stopkou jsou vyrobeny z cementaéni nebo
jiné vhodné oceli a json tepelné zpracovany. Méfici trny se stiedicimi dalky
mohou byt vyrobeny z bezeivych za tepla vilcovanych nebo taZenych
ocelovych trubek.

Material musi byt pied dokon¢ovacim obrabénim ustalen.
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Provedeni

18. Mérici trny s kuzelovou stopkou jsou opatieny zavitem pro odtla-
¢ovaci matice na vyjmuti méficiho trnu z dutiny. Trny s kuZelovou stop-
koun strmou maji konee kuzelové stopky se zavitem pro upinaci &roub.

19. Méfici trny maji na obou koncich méficich ploch étyfi rysky,
umisténé po 90° — viz obr. 6. Rysky umoziiuji méfeni ve étyfech rovinach.
Z odetitanych hodnot se jako vyslednia hodnota bere aritmeticky primér.

Obr. 6. MéFici trny

Povrch a tvar

20. Drsnost funkénich ploch je Ra0.4. U méficich trnit podle CSN 251926,
25 1927 a 251928 plati tato drsnost pro funkéni délku trnu [. Ostatni
a neobrobené plochy méfidel a pomoeného nafadi musi byt nastiikdny
vhodnym lakem (lakovy povrch nesmi tvofit sedliny, trhliny, musi byt
pruzny a nesmi se odlupovat) nebo alkalicky ¢ernény, popf. u kalenych
rotaénich ¢asti jemné piskovany. Obsluhujiei elementy jako packy, koletka
a hlavy &roubu jsou alkalicky ¢ernény nebo nastiikiany vhodnym lakem.
Mohou byt zhotoveny i z plastickych hmot.

Znaéeni na nafadi

21. Na kaZzdém méfidle i pomoeném néafadi se vyznadi:

a) oznaceni vyrobce,

b) jmenovity rozmér (rozméry) nebo oznadeni velikosti (odpada u na-
fadi pouze s jednou velikosti),

¢) ¢islo CSN piisluiné rozmérové normy (misto oznaéeni CSN miize
byt znak vhodné velikosti podle CSN 01 0850, misto celého &sla poslednf
ctyfi cislice).



CSN 25 1901

IV. DODAVANI, BALENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

22. Dodavéni. Méfidla se doddvaji bud jednotlivé nebo v tplnych
sadéch podle piislugnych norem, uvedenych v piehledu CSN 25 1900 spolu
s kontrolnim listem (pisemny doklad o provcdcne kontrole).

23. Baleni. Méfidla peclivé oéisténa a odmasténa se nakonzervuji
vhodnym konzervainim prostiedkem, ktery zarucéuje nejméné 12 mésicia
odolnost proti korozi a jsou balena a doddvéna podle ujednini s vyrobcem.

24, Skladovani. Mistnosti pro uskladnéni musi byt suché, bez prachu,
s teplotou 20 -+ 10 °C. s maximélni relativni vlhkosti 75 %,. Mistnost pro
uskladnéni musi byt bez &kodlivych plyni a par. Trny nutno skladovat ve
svislé poloze.

DODATEK

Souvisici ¢s. normy

(SN 25 1900 Nafadi pro méfeni presnosti obrdbécich strojii (a normy
v tomto piehledu obsazené)

CSN 01 4403 Uchylky tvaru a polohy. Definice a oznadovani na vykresech

(SN 255101 Ocelova pravitka, thelniky a trojihelniky. Vieobecnd usta-
novent

CSN 25 5102 Piesnost pifmérnych ploch a hran ocelovych pravitek a tihel-
niki

5 5103 Piesnost hli ocelovych thelniki

(SN 25 5121 Piesné tihelniky ploché

(SN 25 5125 Presné tihelniky piilozné

(SN 25 5514 Pifmérna pravitka Zebrovand

(SN 2551

=
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Obdobné mezindrodni doporuleni
ISO/R 230-1961 MACHINE TOOL TEST CODE

Zmény proti pfredchozimu vydani

Norma je podstatné prepracovana a upravena. V normé je zahrnuto
doporuceni ISO/R 230 — Néfadi pro zkousky piesnosti obrabécich stroji
Vypracovani normy

Zpracovatel: Vvzkumny tstav obrdabécich strojii a obribéni, Praha;
pracovnik: BoZetéch Kutik.
Pracovnik Ufadu pro normalizaci a méfeni: Alois Seidler.



